模具开模要求
两款车型零部件模具均要为单款车型专用模具（金属件、塑料件、树胶件等所有车模配件），不可相互或与其他车模模具共用，具备移交后可立即投入生产制作的条件；两款车型发泡模具均为专用。
具体要求：
	1:24牵引车模模具制作标准

	项目
	分类
	标      准
	备注

	　
	　
	　
	1:24高仿真车模
	　

	一：零件数量
	　
	150个件左右
	　

	二：开发周期
	　
	3D画图：45天，模具制作：75天（第一次试模45天）
	　

	二：模具寿命
	　
	10万批次以上
	　

	四：模具套数
	11套
	4套合金模，1套透明模，5套ABS模，1套PVC模，分别独立完整
	　

	五：模具制作
	1.模具材料
	1.合金模具
	采用进口的耐热冲击和抗龟裂能力的8407材质，高温强度强不易出现裂痕及沙点
	　

	
	
	2.透明模具
	采用进口高精度镜面抛光及抗锈蚀能力强的S136H材质。镜面模及防酸性高，不易出现沙点及波浪纹
	　

	
	
	3.ABS模具
	采用进口718H材料，兼具良好的硬度及抛光性
	　

	
	
	4.车胎模具
	采用进口铍铜铸模，不易腐蚀
	　

	
	2.模具加工
	1.模具开框
	CNC电脑锣精框，数据精确不易出现偏差
	　

	
	
	2.钢料CNC
	CNC电脑锣精锣两遍，钢料表面细腻致使产品线条及花纹清晰
	　

	
	
	3.铜公CNC
	CNC电脑锣锣所有部件粗幼公各一个，不易损公使花纹、线条清晰，并保证所有配合部件之间的间隙均匀
	　

	
	
	4.EDM电火花
	选用进口EDM镜面火花机，使模具表面光滑产品清晰不易错位
	　

	
	
	5.模具钻孔
	全部由线割加工割孔，数据精确不偏差
	　


1:24中国重汽牵引车仿真模型制作标准
	序号
	项目名称
	仿真度介绍及制作工艺
	材料要求
	装饰说明

	1
	车头（驾驶室）
	车头可向前翻起，可清晰看见发动机外观及相关线路。
	锌合金3号
	参照真车效果，大色喷涂中国重汽各车辆专色；整体采用环保金属烤漆，无尘点，橙皮。保证油漆饱和度，光泽感。

	2
	车头左、右车门
	车门可打开，门铰链采用仿真的铰链,开启时有弹力。
	锌合金3号
	参照真车效果，大色喷涂中国重汽相关车型专色；
整体采用环保金属烤漆，无尘点，橙皮。保证油漆饱和度，光泽感。

	3
	车头前盖
	前盖可打开，可清晰看见内部结构及相关线路。
	锌合金3号
	参照真车效果，大色喷涂中国重汽相关车型专色；
整体采用环保金属烤漆，无尘点，橙皮。保证油漆饱和度，光泽感。

	4
	拖板
	拖板可上下灵活转动。
	锌合金3号
	参照真车效果，大色喷涂中国重汽相关车型专色；
整体采用环保金属烤漆，无尘点，橙皮。保证油漆饱和度，光泽感。

	5
	车架
	按比例缩小制作，尺寸及外观、线条与真车一致，准确、清晰。
	锌合金3号
	参照真车效果，大色喷涂中国重汽相关车型专色；
整体采用环保金属烤漆，无尘点，橙皮。保证油漆饱和度，光泽感。

	6
	前后车牌
	按真车标牌外观缩小制作，体现中国重汽各产品logo字样
	塑胶件
	参照真车效果

	7
	车顶左右喇叭
	按比例缩小制作，尺寸及外观、线条与真车一致，准确、清晰。
	ABS 
	参照真车效果，喷涂中国重汽相关车型专色；
整体采用环保漆，无尘点，橙皮。保证油漆饱和度，光泽感。

	8
	太阳档
	按比例缩小制作，尺寸及外观、线条与真车一致，准确、清晰。
	ABS
	参照真车效果，喷涂中国重汽相关车型专色；
整体采用环保漆，无尘点，橙皮。保证油漆饱和度，光泽感。

	9
	导流罩
	按比例缩小制作，尺寸及外观、线条与真车一致，准确、清晰。体现中国重汽相关字样
	锌合金
	参照真机效果，喷涂中国重汽相关车型专用颜色

	10
	油箱、储气筒、蓄电池、尿素箱、油水分离器、进气筒、空滤器
	按比例缩小制作，尺寸及外观、线条与真车一致，准确、清晰。
	ABS
	参照真车效果，喷涂中国重汽相关车型专用颜色；
整体采用环保漆，无尘点，橙皮。保证油漆饱和度，光泽感。

	11
	左右踏梯及扶手
	按比例缩小制作，尺寸及外观、线条与真车一致，准确、清晰。
	ABS
	参照真车效果，喷涂中国重汽相关车型专用颜色；整体采用环保漆，无尘点，橙皮。保证油漆饱和度，光泽感。

	12
	左、右、前、后玻璃
	按比例缩小制作，外观弧度与真车效果相同一致。玻璃装配车头相关位置配合紧密。
	进口SAN料
	边沿参照真车效果移印黑色胶边, 整体透明，无波浪纹、震纹夹水纹等外观缺陷。

	13
	左、右前大灯片及后尾灯片
	按比例缩小制作，外观与真车相同一致，各灯片配车身相关位置配合紧密，光顺不起级。
	进口SAN料
	参照真车效果，
2 左、右前大灯片做透明。
②左、右后尾灯片上边喷透明红。下边露透明白。

	14
	左、右前大灯杯及后尾灯杯
	按比例缩小制造，外观形状及内部花纹经过三维抄数做图，采用高精度电脑雕刻机及火花机加工制作。
	ABS
	采用高亮度真空飞铝的方法电镀，体现真车效果。

	15
	左、右倒后镜
	按比例缩小制作，外观弧度与真车效果相同一致。
	ABS
	参照真车效果，支架喷油黑色，灯片做反光金属效果。

	16
	雨刮座、喷水器
	按比例缩小仿真制作
	ABS
	参照真车效果，做黑色。

	17
	轮毂
	按比例缩小制作
	ABS
	轮毂喷银油。

	18
	备胎
	备胎拆件表现，按比例缩小制作，尺寸及外观、线条与真车一致
	ABS+PVC软胶
	参照真车效果做装饰

	19
	左右沙板
	按比例缩小制作，花纹与真车一致。
	ABS
	参照真车效果，做黑色。

	20
	轮胎
	按比例缩小制作，花纹与真车一致。
	ABS+PVC软胶
	参照真车效果，轮胎表面喷幼沙纹处理，胎花清晰。

	21
	发动机
	按比例缩小制作 ，带有sinotruk的logo
	ABS
	做拆件，晒幼沙纹。

	22
	发动机组件
	按比例缩小制作机油尺、制动液罐、水箱、电池等零件。
	ABS
	参照真车效果喷油。

	23
	变速箱
	按比例缩小制作
	ABS
	参照真车效果喷油

	24
	后桥
	按比例缩小制作
	ABS
	参照真车效果喷油

	25
	表板
	按比例缩小制作，外观弧度与真车效果相同一致。
	ABS
	参照真车效果做装饰。

	26
	仪表台、中控台
	按比例缩小制作，外观弧度与真车效果相同一致。各部位颜色与真车一致。
	ABS
	参照真车效果做装饰

	27
	方向盘、操作杆、油门踏板、刹车器及手刹
	操作杆、油门踏板、刹车器及手刹做拆件，按比例缩小仿真制作。
	ABS
	参照真车效果做装饰。

	28
	座椅底
	按比例缩小仿真制作。 
	ABS
	参照真车效果做装饰。

	29
	座椅
	按比例缩小仿真制作。
	采用75°PVC软胶
	参照真车效果做装饰。

	30
	地板
	按比例缩小仿真制作。
	ABS
	参照真车效果做装饰。

	31
	顶篷
	按比例缩小仿真制作。
	ABS
	参照真车效果晒纹。

	32
	避震系统
	车轮具体避震功能；
按比例缩小制作，尺寸及外观、线条与真车一致，准确、清晰。
	ABS
	参照真车效果做装饰。

	33
	传动轴系统
	车轮与传动轴可联动旋转；方向盘可带动前轮左右摆动；前轮可带动前后传动轴转动。
	ABS
	参照真车效果做装饰。

	34
	排气系统
	排气管拆件表现，按比例缩小制作，尺寸及外观、线条与真车一致，准确、清晰尾管拆件电镀。
	ABS
	参照真车效果做装饰。

	35
	车头、车门、垃圾箱、底架等
	外观合金件油漆采用高级环保金属烤漆，喷涂三次以上，每一次全采用与真车同工艺全自动化静电喷涂。喷油之后及表面打蜡、抛光，保证表面线条、菱角清晰，光洁度、饱和度好，无气泡、无尘点。
	高级环保金属烤漆
	按中国重汽提供的色板打样，配油漆颜色。

	36
	前后挡泥板
	按比例缩小制作，尺寸及外观、线条与真车一致，准确、清晰。体现Logo。
	ABS
	参照真车效果做装饰

	37
	塑胶零件
	采用高级环保塑胶油漆，通过手喷铜模及移印机等对塑胶零件进行装饰。
	高级环保塑胶油漆
	通过散喷，手喷及移印烫银，晒纹的方法对塑胶零件进行仿真装饰。

	38
	单品包装
	采用上、下天地盖发泡胶盒包装，外套四色开窗手提式彩盒,，彩盒包装根据中国重汽设计稿要求制作
	/
	/

	39
	装箱规格
	每箱装6个车模（经封闭泡沫加彩盒包装）
	/
	/

	40
	单个模型净重不低于1.5KG


