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[bookmark: _Toc25775][bookmark: _Toc2894][bookmark: _Toc5705][bookmark: _Toc141][bookmark: _Toc12240][bookmark: _Toc1271][bookmark: _Toc28854][bookmark: _Toc2567][bookmark: _Toc137705865][bookmark: _Toc21730]第一章  采购货物概况
[bookmark: _Toc9247][bookmark: _Toc137705866][bookmark: _Toc13953][bookmark: _Toc27213][bookmark: _Toc5393][bookmark: _Toc18463][bookmark: _Toc8231][bookmark: _Toc24900][bookmark: _Toc29154][bookmark: _Toc13530]第一节  使用环境
一、项目名称：  智能化制造工艺实验室项目-自动化柔性测试系统                              
二、建设地点：  工艺实验室（中国重汽章丘工业园/莱芜工业园）                               
三、使用地点：  工艺实验室（中国重汽章丘工业园/莱芜工业园）                         
四、工作制度：全年工作300天、 1 班制、设备年时基数 2400 小时
五、使用地点区域自然环境：
1、海拨高度：1000m以下
2、环境温度：室外极端最低温度-19.7℃、极端最高温度42℃，昼夜最大温差25℃；室内温度5～40℃。
3、相对湿度：年平均59%，最大95%、最小15%。
4、降雨量：日最大降雨量300mm、时最大降雨量100mm。
5、最大风速：33.3m/s。
6、最大积雪厚度：200mm。
7、最大冻土深度：450mm。
8、地震设防裂度：七度。
六、能源环境：
1、电力：中国制式，供电电压380V±15%/220V±15%，供电频率50Hz±2%。
2、压缩空气：自备空压机自产压缩空气，0.4～0.6MPa。
3、工位照度：不低于200Lx。







[bookmark: _Toc19068][bookmark: _Toc13018][bookmark: _Toc24849][bookmark: _Toc9838][bookmark: _Toc26925][bookmark: _Toc5780][bookmark: _Toc137705867][bookmark: _Toc27088][bookmark: _Toc1840][bookmark: _Toc29244]
第二节  采购货物概况
一、设备名称：自动化柔性测试系统               （详见下表）
二、设备数量： 1套                             （详见下表）
三、分投分中：不允许。
采购货物主要构成一览表
	序号
	内容
	单位
	数量
	安装地点/服务对象
	供货方式
	备注

	1
	自动化柔性测试系统
	套
	1
	智能化制造工艺实验室
	交钥匙
	


备注： ①  本表所列采购货物仅为货物的主要构成部分，应配套供货以及招标方所列其它货物和服务，请投标方认真阅读“供货范围”。若有异议，不管是多么微小，都应在投标文件“商务偏离”章节中予以详细说明。
[bookmark: _Toc137705868]②  本表“供货方式”指：交钥匙方式——包括制造、运输、定点卸货、安装、调试和协助验收以及约定培训等。
③  要求详细分项清单（包含关重零部件清单）并注明品牌与产地。




[bookmark: _Toc17328][bookmark: _Toc32262][bookmark: _Toc22327][bookmark: _Toc24876][bookmark: _Toc6274][bookmark: _Toc22162][bookmark: _Toc13592]
第二章  技术要求
[bookmark: _Toc32222]第一节  基本要求
1、投标方所供的设备，必须符合中国最新版的法律、法规和相关标准、规范的要求，符合项目所在地政府有关特殊要求。
2、投标方所供设备涉及的专利权技术以及知识产权保护的其它技术等，应保证招标方不因此受到任何侵权指控以及实际损失。
3、投标方应保证所供设备的先进性、可靠性、经济性和实用性，并为全新设备。
4、投标方应满足招标方提出的各项技术要求，必要时应当免费提供技术承诺或担保。
5、投标方应保证所供设备为中国公布的非淘汰设备，并为中国指定或规定的主管部门认可的环保型和节能型设备。
6、投标方应保证所供设备的完整性和成套性，能保证设备的正常运行、使用。
7、投标方应对招标方采购的设备所涉及的技术、产能等信息负有保密义务，招标方拥有追究投标方泄密责任的权利；招标方如有需要，投标方应无条件签署保密协议。
[bookmark: _Hlk73352035]8、投标方需提供近三年内至少一项类似项目业绩及合同明细加盖公章（须有客户联系方式及联系人以供招标人核实确认）。
9、投标方应保证所供货物，必须符合《机械制造企业安全生产标准化》各项要求。确保货物在使用管理过程中满足《职业健康安全管理体系》、《环境管理体系》等方面的规范及国家标准要求；必须提供所供货物相应的安全操作规程。
10、投标方所供设备应按“交钥匙工程”要求。



[bookmark: _Toc22039]第二节  执行标准
1、招标方此处所列标准仅为涉及的主要标准，而且不保证其为最新版执行标准；投标方应当在投标文件中认真予以填写、补充和修改完善。
2、投标方需要执行的标准，应当以所供设备通过招标方将来组织的最终验收之日开始执行的最新标准。
3、采购设备的产品质量、技术标准如在招投标文件中无相应说明，则按中华人民共和国有关部门颁发的最新的国标或专业（部）标准执行及相应的国际标准。没有国家或专业（部）标准的，按企业标准执行。但当标准不统一时，原则上按照最严格标准执行。
4、如果有采用国际标准的货物，其执行标准由投标方提供、招标方确认。
5、涉及的主要标准表包含但不限于以下内容：
	1 
	电工成套装置中的导线颜色
	GB/T2681-81

	2 
	电工成套装置中的指示灯和按钮的颜色
	GB/T2682-81

	3 
	电能质量公用电网谐波
	GB/T14549-93

	4 
	信息技术设备包括电气设备的安装 
	GB4946-95

	5 
	机械安全，机械电器设备第一部分通用技术条件
	GB/T5226.1-2008

	6 
	生产设备安全卫生设计总则
	GB5083-1999

	7 
	工业机械电气设备
	GB/T5226.1-1996

	8 
	安全技术防范工程技术规范
	GB/T75-94

	9 
	人类工效学工作岗位尺寸设计原则及其数值
	GB/T14776

	10 
	机械设备防护罩安全标准
	GB8196-2003

	11 
	机器的安全性 防止人体上下肢触及危险区的安全距离
	GB23821-2009

	12 
	《工业企业噪声控制设计规范》
	GBJ87-85

	13 
	《工业企业噪声测量规范》
	GBJ122-88

	14 
	工作场所物理因素测量
	GBZ/T189.1-2007

	15 
	高耗能落后机电设备（产品）淘汰目录（第二批）
	工业和信息化部

	16 
	高耗能落后机电设备（产品）淘汰目录（第三批）
	工业和信息化部

	17 
	高耗能落后机电设备（产品）淘汰目录（第一批）
	工业和信息化部

	18 
	节能机电设备（产品）推荐目录
	工业和信息化部

	19 
	用能单位能源计量器具配备和管理
	GB17167-2006

	20 
	信息技术 射频识别 第1部分：参考结构和标准化参数定义
	GB/T 33848.1-2017

	21 
	装备制造业 制造过程射频识别 第1部分：电子标签技术要求及应用规范
	GB/T 32830.1-2016

	22 
	装备制造业 制造过程射频识别 第2部分：读写器技术要求及应用规范
	GB/T 32830.2-2016

	23 
	装备制造业 制造过程射频识别 第3部分：系统应用接口规范
	GB/T 32830.3-2016

	24 
	13.56MHz射频识别读/写设备规范
	GB/T 29797-2013

	25 
	信息技术 射频识别 800/900MHz空中接口协议
	GB/T 29768-2013

	26 
	信息技术 自动识别和数据采集技术 词汇 第3部分：射频识别
	GB/T 29261.3-2012

	27 
	自动导引车（AGV） 设计通则
	GB/T 30029

	28 
	自动导引车（AGV） 术语
	GB/T 30030

	29 
	自动导引车 通用技术条件
	GB/T 20721

	30 
	工业车辆 车辆自动功能的附加要求
	GB/T 22418

	31 
	工业车辆 电气要求
	GB/T 27544

	32 
	机动工业车辆 制动器性能和零件强度
	GB/T 18849

	33 
	机械电气安全 机械电气设备 第1部分；通用技术条件
	GB 5226.1

	34 
	机动工业车辆 安全标志和危险图示 通则
	GB/T 26560

	35 
	机械安全 控制系统有关安全部件 第1部分：设计通则
	GB/T 16855.1

	36 
	集成制造系统安全
	GB 16655/ISO  11161

	37 
	机器人系统/单元和集成安全
	GB11291.2/ISO10218-2

	38 
	工业自动化系统与集成 工业制造管理数据
	GB/T19114.44-2012

	39 
	工业物联网 数据采集结构化描述规范
	GB/T38619-2020

	40 
	信息技术 数据质量评价指标
	GB/T 36344-2018


[bookmark: _Toc4462]







[bookmark: _Toc30660]第三节  技术规范和技术要求
在基本要求和执行标准基础上，本技术标书为确保实现自动化柔性测试系统的功能完整性及后期可拓展性，对所采购设备的技术及使用等方面作出如下要求：
[bookmark: _Hlk69924555]1.1 总体要求
1.1.1 定位：自动化柔性测试系统的定位是做整车总装及总成的装配工艺验证。
1.1.2 功能性：
（1） 适用于商用车整车总装及总成零部件自动化装配验证；
（2） 产线可用于主要电气控制元器件功能测试；
（3） 自动化柔性测试系统具有高柔性，可满足多种验证需求，整体布局具备良好的功能拓展性；
（4） 自动化柔性测试系统充分考虑数字化及智能化建设，具备良好的参观性。
1.1.3 主要设备
自动化柔性测试系统涉及的主要设备包含但不限于以下内容：
	序号
	设备名称
	数量
	单位
	备注

	1
	设备电气系统
	1
	套
	

	2
	安全装置
	1
	套
	

	3
	机器人系统
	1
	套
	按技术要求配置数量

	4
	AGV系统
	1
	套
	按技术要求配置数量

	5
	辊道输送线
	1
	套
	

	[bookmark: _Hlk69924593]6
	工装夹具库
	1
	套
	


1.2 布置区域
根据招标方指定厂房区域进行布置，参见下图（暂定）(南北24m，东西40m)。投标方必须要对最终用户的实际工厂条件进行确认，保证所有设备能够完全适应，并能可靠工作。布局图仅做参考，具体方案由投标方设计规划。
[image: ]
布置区域
[bookmark: _Hlk69924611]1.3 基本要求
（1）设计符合中国国家标准或ISO标准，便于操作和维修，节省空间，运行安全。操作高度及结构形式符合人机工程学的有关要求。
（2）设备配备完成规定装配内容所需的全部夹具、工装工具和工位器具以及设备验收检具。
（3） 设备应布局合理、物流顺畅，具有先进性、经济性、可参观性。
（4） 设备运行中保证人身和设备的安全，各运动部件之间有必要的安全互锁。
（5） 投标方根据招标方提供的功能需求及整体布局功能要求进行方案设计，方案应尽可能详细，确保方案的合理性、可靠性。
（6） 供电方式：招标方负责将供电从厂房母线引至集中配电柜；装配线采用1个集中配电柜（含在本次投标内容中），配电柜设置独立空开，以多芯电缆方式向各设备供电。
（7） 供气方式：招标方负责将压缩空气从厂房干管引入实验室指定接气点；投标方负责从接气点对各个工位进行单独气路的引入，每个工位气路接口设置气路阀门及快换接头，合理配置气动三联件、压力表。
（8） 实验室管线连接，气动系统采用PU软管（除主管外，主管采用镀锌钢管）。气动系统执行元件的控制有双向节流，且有单独的压力控制环节。
（9） 如涉及滑轨，需采用封闭式滑轨。
（10） 对于电气控制系统、液压系统、气动系统、润滑系统、夹具及辅具、冷却系统等设备及设施涂漆颜色满足客户要求。
[bookmark: _Toc28413394][bookmark: _Hlk69924651]1.4 设备设施要求
装配线设计、布置过程中，各工位必要时需设置工位照明，设备设计、安装、调试须符合消防安全。
[bookmark: _Hlk69924743]1.5 设备配置要求
[bookmark: _Hlk69924760]1.5.1 设备电气系统
采用1套西门子1500控制系统，配备安全功能，实现对自动化柔性测试系统内全部设备的控制；配备2个西门子TP1200精智版触摸屏。
控制系统做拓展预留：预留30%点位，电柜内预留30%空间。
其他要求：
（1） 电箱密闭并设有冷却装置，采用环保介质；
（2） 总电源开关自带安全锁，安装在电控柜侧面；
（3） 电箱门设置安全保护连锁装置，并在设备维护时能够解除互锁；
（4） 电箱内电气元件布局、走线要规范、合理。设备外围管线应整齐美观，安装牢固。所有电气元件、分线盒、插头、接地要做永久性标识，外围的输入和输出元器件均有铝标牌；
（5） 设备电源部位、分线盒部位等位置要求有带电警告永久性标志。所有的标识标志要清楚、醒目；
（6） 低压电气元器件采用西门子、施耐德或其他同档次品牌产品；
（7） 设备电路方面进行功能分块，强电、弱电分块，设备的电气布线高压回路和低压回路电线颜色应有明显的区别；
（8） 电控柜配置安全电压照明灯及AC 220V两孔及三孔插座各一个； 
（9） 配备三色报警灯。
1.5.2设备及操作安全
（1） 设备外围布置安全围栏，主体采用铝合金框架+亚克力板，合理设置安全门；
（2） 根据需求合理设置光线式/感应式安全装置（如光幕等），应具有自检功能，需要时可再配有自保功能，安全装置应布局合理，如触发光线式/感应式安全装置，设备所有自动动作（包括气动动作和电动动作）将会被紧急停止，确保安全；
（3） 设备运动部件行程终点处，应有缓冲装置防止刚性撞击，防止运动部件脱轨。操纵台的位置应该便于操作员手动操作机器时观察到移动部件，避免误操作导致移动部件对人身的伤害；
（4） 辊道线等输送线的运动部件应封闭，运行时不应对人员产生挤压等危害；
（5） 对外露的运动、旋转零部件或有飞溅物的设备，一般应设置防护罩。防护罩与运动零部件间不得形成伤害人体的夹紧点并保证设备的正常运作。此类防护装置应设观察窗和检查维修窗口，并要标明运动方向。经常拆卸的安全保护板应便于拆装。
1.5.3 机器人
	序号
	模块
	设备名称
	数量
	品牌
	设备要求
	备注

	1
	机
器
人
模
块
1
	机器人1
	1台
	KUKA/ABB
	负载≥600kg，最远可达距离≥2800mm
	配管线包

	2
	
	机器人七轴
	1套
	
	与机器人1匹配，有效行程12米
	

	3
	
	拧紧轴夹爪
	1套
	
	与机器人1匹配拧紧轴夹爪，可抓取拧紧轴实现拧紧功能
	与快换盘连接

	4
	
	拧紧轴
	1套
	ATLAS
	40-230Nm
QST62-230CT-T50-L152-H19 
配备M8-M14套筒
	FLEXSYSTEM

	5
	
	拧紧轴
	1套
	ATLAS 
	200-1000Nm
QST90-1000CT-T50-L152-H25
配备M14-M20套筒
	FLEXSYSTEM

	6
	
	快换盘
	1套
	桥田或同档
	匹配1公盘2母盘，与机器人1负载相匹配
	配调试工具

	7
	
	快换治
具基座
	2个
	
	合适位置布置快换治具基座，用于后期治具的快速更换调整
	

	8
	机
器
人
模
块
2
	机器人2
	1台
	KUKA/ABB
	负载≥400kg，最远可达距离≥3000mm，品牌与机器人1不同
	配管线包

	9
	
	力控模块
	1套
	
	匹配1套力控模块
量程：Fxy≥±3000N，Fz≥±4000N，Mxy≥±150Nm，Mz≥±150Nm
精度：1.5N（Fxy），1.5N（Fz）
0.02Nm（Mxy）0.02Nm（Mz）
	

	10
	
	快换盘
	1套
	桥田或同档
	匹配1公盘2母盘，与机器人2负载相匹配
	配调试工具

	11
	
	快换治
具基座
	2个
	
	合适位置布置快换治具基座，用于后期治具的快速更换调整。
	

	12
	
	涂胶嘴
	1件
	
	涂胶轨迹验证
	

	13
	协
作
机
器
人
模
块
	协作机器人
	1套
	UR/IIWA
	负载≥10KG，与AGV复合连接
	

	14
	
	3D相机
	1套
	
	料盒内常规螺栓无序抓取
	M10-M20

	15
	
	支架
	1套
	
	相机支架
	

	16
	
	夹爪
	1套
	
	可用于M10-M20螺栓抓取
	

	17
	
	扫码枪
	1件
	
	扫二维码及条码，数据可上传MES
	无线（斑马）

	18
	
	料盒
	1件
	
	料盒尺寸300mm×500mm×150mm
	

	19
	
	料架
	按需
	
	方便小件物料放置
	


[bookmark: _Hlk69924867]注：料盒外观大方，美观，满足变速箱装配需求，采用塑料等轻便的材质制作，料盒材料不掉渣，不易污染零件。
1.5.4 AGV系统
	序号
	设备名称
	数量
	设备要求
	备注

	1
	总成AGV
	1台
	1、 可与辊道输送线对接，实现工件在两者之间双向输送；
2、 提供可换治具满足发动机及变速箱的运载；
3、 提供工装支架，保证车桥在AGV上的运载与装配，工装支架设置精度测试面，方便检测精定位精度；
4、 具备与机器人第七轴随行装配功能，七轴方向相对运动精度满足±0.2mm；
5、 载重要求2t。
	

	2
	整车AGV
	1套
	1、 提供整车装配工装，满足整车装配验证；
2、 提供工装与整车AGV搭配实现驾驶室装配验证；
3、 整车AGV具备自动前进与自动后退功能；
4、 负载满足重汽最重商用车整车运载，前后AGV均带动力（前≥8t，后≥5t）；
5、 具备与机器人第七轴随行装配功能，七轴方向相对运动精度满足±0.2mm。
	

	3
	AGV精定位
	1套
	机器人2可触及范围内布置AGV运载车桥工装精定位装置，用于AGV运载精定位装配，工装定位精度±0.2mm。
	

	4
	工位器具验证AGV
	1台
	1、 潜伏举升式AGV；
2、 负载600kg；
3、 车身高度≤280mm，举升高度≥50mm。
	

	5
	供电系统
	按需
	1、 具备无接触供电系统1套，与实验室内AGV合理搭配；
2、 其他AGV供电方式按照实际需求布置。
	

	6
	调度系统
	1套
	可调控调度本实验室内全部AGV设备。
	


其他要求：
（1）充电要求：其中一台具备无接触供电+超级电容/蓄电池，其余按实际需求配置。
（2）导航方式：实验室内AGV采用的导航方式≥3种。
（3）运行方向：前进、转弯、后退。
（4）导航精度：±10mm（如可达到更高精度可在技术偏离中说明作为技术加分项）
（5）停车精度：±10mm（车体前后及左右方向，如可达到更高精度可在技术偏离中说明作为技术加分项）
（6）偏航角度：±5°
（7）车高精度：±3mm
（8）转弯半径：根据实际车身尺寸，减小转弯半径尺寸。
1.5.5辊道输送线
[bookmark: _Hlk69924729]1.5.5.1 辊 道 
（1）配备5m辊道输送线，辊道输送线布置于机器人1的臂展范围内；
（2）合理设置2个精定位装配工位，托盘定位精度±0.1mm；
（3）辊道输送托盘可前进后退，能实现总成AGV与辊道线对接，托盘在两者可自动输送，辊道速度12-16 m/min；
（4）辊道线采用机动摩擦积放重载辊道，承载力需满足发动机及变速箱装配；
（5）辊道线体采用铝合金型材或不锈钢，输送线除了与托盘底面接触的辊轮摩擦面露出外，输送线的上面其余部分需加装护板遮盖。
（6）装配线自动辊道使用伞齿轮传动，输送方式为托盘底面作为摩擦接触面，侧面滚动导向。不允许托盘输送过程中出现卡滞、晃动等现象。
（7）停止器的控制设置手动、自动、通过三种模式，可实现相邻工位之间的停止器互锁、联动。
（8）手动模式：分别设置停止器的上升、下降按钮，由操作者控制停止器的升降。
（9）自动模式：设置作业完成确认按钮，本工位作业完成后，操作者按下作业完成确认按钮，托盘即自动向下一工位移动。
（10）通过模式：托盘的移动与作业是否完成无关，本工位的停止器与本工位的设备（自动）、与相邻工位的停止器处于互锁、联动状态。
（11）各手动/半自动工位均放置按钮站，作业完成后按下本工位按钮，工件即往下一个工位运行，按钮站安装在操作者侧。
（12）输送高度满足人机工程操作。
（13）工位上的各类开关和传感器根据装配要求合理设计、布置。
（14）工装及相关器具配置触发传感器，辊道线配备RFID读写器，并可通过触摸屏读写信息。
（15）操作岗位设置急停。
[bookmark: _Toc34121695][bookmark: _Toc34121988][bookmark: _Hlk69924721]1.5.5.2 输送托盘
（1）配置2个辊道托盘，适配于发动机及变速箱各1个；
（2）托盘能满足装配要求，具有防撞装置，并经表面处理，保证托盘长时间使用并光亮，且表面不出现氧化现象。
（3）所有托盘底面与动力辊道接触部位加装硬度较高的钢板或耐磨性好的材料。在满足整线装配工艺要求的基础上，托盘要求模块式设计，标准化生产，采用成熟工艺制造，结构紧凑，保证工件定位准确、安装可靠。
（4）托盘二次定位用定位套强度高，耐用，不易损坏，设有防脱落装置。
（5）托盘轻巧，具备防磕碰装置。
（6）托盘结构便于清洁。
（7）托盘主体采用金属材料，并且表面进行防锈处理。
（8）托盘运动方向要安装减震装置。
（9）托盘应设置铭牌和编号。
（10）托盘带 RFID。
（11）托盘上的举升机构定位孔与工件定位销的位置度≤0.2mm。
1.5.6工装夹具库
用作装配验证区域内用到的工装夹具及物料存储，配备1台AGV叉车进行取放物料，操作简单方便。
	序号
	设备名称
	数量
	设备要求
	备注

	1
	货架
	1套
	1、 库位数量15个，3层（每层5个）；
2、 库位尺寸：
底层中含1库位：2700mm×1250mm×1500mm，1库位：1700mm×1250mm×1500mm，其余3个1200mm×1250mm×1500mm
第二层及第三层层高为1000mm
3、 载重要求：单库位≥1.5t
	

	2
	料托
	15个
	根据货架尺寸配置料托
	

	3
	叉车AGV
	1套
	1、 货架按号码编制，系统输入取货编码后可自动取放货架货物，也可将货物自动放置于货架指定位置；
2、 具备自动及手动两种操作模式；
3、 充电要求：自动充电
4、 负载要求：≥1.5t
	


1.5.7 数字化建设
1.5.7.1实验室内设备设备接口要求
（1） 所有设备均开放数据采集权限，如PLC、机器人控制器、拧紧机控制器、AGV本体控制器及调度系统等，甲方不需要额外支付接口开通费用；
（2） 所有设备及系统均可通过开放接口与ERP、MES、SCADA等信息化系统对接。
1.5.7.2实验室内容展示
（1） 搭建实验室内的数字化模型
投标方配合提供自动化柔性测试系统内全部三维数模、控制程序等供招标方完成数字化模型搭建。
（2） 投标方提供实验室内功能展示内容资料，展示实验室先进性，展示大屏由招标方提供。
1.6 设备交付场景展示
1.6.1基本要求
设备交付时要求自动化柔性测试系统内所有设备具备场景展示，此环节作为设备验收前提条件。
1.6.2 场景展示
（1）机器人1做随行拧紧：机器人1抓取拧紧轴与整车AGV上待拧紧螺栓做随行拧紧演示，过程要求体现通过快换实现两套拧紧轴拧紧功能展示，场景要求循环展示；
（2）机器人2做涂胶轨迹验证：总成AGV背负车桥桥壳至AGV精定位点，机器人2通过快换与吹气喷嘴结合，对涂胶端面吹气清洁，再通过快换与涂胶嘴相结合实现涂胶轨迹模拟动作，要求场景循环展示；
（3）螺栓无序抓取展示：工位器具AGV背负料架（料盒及螺栓提前放置）至视觉识别区域，协作机器人抓取螺栓放置于辊道线托盘上展示工装的预置螺栓孔中，其中辊道线上1工位用于螺栓放置，托盘流转至2工位时协作机器人将螺栓取出放回料盒中，要求场景循环展示；
（4）工装夹具库展示：展示AGV叉车叉取货架上托盘送至各工位处，并可将托盘自动放回工装夹具库，要求场景循环展示；
（5）以上4个场景在自动化柔性测试系统交付时要求同时展示，且整体运行流畅；投标方也可增加其他展示场景，在投标书中说明即可。
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[bookmark: _Toc5541]第四节  设备的基本要求
1.机器人
机器人末端必须配备防碰撞及过载保护装置、补偿器装置、测量装置等附件。
2.安全防护装置
安全防护装置符合欧洲的CE合格认证标准，确保操作作业区域、工件拿取、工件装配过程的安全。
3.电气系统
3.1 设备的电气控制部分设计、制造和安装应当遵循国家标准（GB/T 7226.1-1996）和相关规定(如3C认证等)、国际相关标准。
3.2 防护等级：电气柜、按钮箱、分线盒、防护等级IP54； 限位、压力等开关防护等级IP65。
3.3 电气柜：独立落地型。柜内空间大，带照明和维修电源插座。
3.4 设备上使用的所有正版操作软件和控制器编程软件，所有的软件必须提供钥匙软件、序列号以及密码等，此外控制系统中有系统参数的设置等数据的修改，都必须有对应的授权级别的密码保护。
3.4 设备需要与线体进行通讯，实现使能信号、安全回路、二维码信息等的交互，通讯方式为Profinet,通讯接口所需要软、硬件包含在方案中。
4. 设备漆色：设备外观（含原产线设备）喷涂颜色按中国重型汽车集团有限公司设备设施颜色标识附件4《Q/ZZ 30070—2020》规定执行。机器人颜色按原生产线颜色执行。
5. 标识：电气系统、气动系统、油路系统都要有明确标识。液位、气压等有明显的上下限识别标识；气动系统、油路系统的管路有进出方向标识；电气柜各元器件标识明确、线缆线号便于维修时查找。
6. 测量设备要求
投标方提供《监视、测量设备清单》，清单应包含所有监视和测量设备，如：压力表、温度计、试漏仪、流量计、传感器等。验收前，需提供清单中设备对应的国家、省、市、县级法定计量检测机构第三方检测机构出具的检定、校准或测试报告。
7.主要品牌清单
	序号
	名称
	品牌
	型号

	1
	电气柜
	RITAL或同等品牌
	RAL7035

	2
	空调
	RITAL或同等品牌
	风冷、蒸发式

	3
	开关电源
	SIEMENS
	SITOP 8600系列20A

	4
	PLC CPU模块
	SIEMENS
	1500

	5
	CPU存储卡
	SIEMENS
	32M

	6
	HMI
	SIEMENS
	TP1200/2G内存

	7
	IPPC
	SIEMENS
	IPC 477E PRO 6AV7251-7EA38-0FA0

	8
	PLC 接口模块 （IP20）
	SIEMENS
	ET200SP

	9
	PLC I/0模块 （IP20）
	SIEMENS
	ET200SP

	10
	PLC安全I/0模块 （IP20）
	SIEMENS
	ET200SP

	11
	PLC I/0模块 （IP67）
	SIEMENS
	16 输入

	12
	RFID读写器
	SIEMENS
	RF340R

	13
	RFID通讯模块
	SIEMENS
	RF180C

	14
	托盘RFID电子标签
	SIEMENS
	RF370T/64K（一个托盘1个）

	15
	三色柱灯
	SIEMENS/邦纳
	

	16
	交换机
	SIEMENS/MOXA 
	

	17
	熔断器
	SIEMENS或同等品牌
	

	18
	框架式断路器
	SIEMENS或同等品牌
	

	19
	微型断路器
	SIEMENS或同等品牌
	

	20
	电机断路器
	SIEMENS或同等品牌
	

	21
	接触器
	SIEMENS或同等品牌
	

	22
	热继电器
	SIEMENS或同等品牌
	

	23
	中间继电器
	SIEMENS或同等品牌
	

	24
	中间继电器
	Weidmuller
	固态继电器（停止器用）

	25
	安全继电器
	PLIZ
	

	26
	伺服电机
	SIEMENS
	

	27
	伺服驱动
	SIEMENS
	

	28
	变频器
	SIEMENS
	

	29
	选择开关
	SIEMENS或同等品牌
	

	30
	急停开关
	SIEMENS或同等品牌
	

	31
	按钮
	SIEMENS或同等品牌
	

	32
	指示灯
	SIEMENS或同等品牌
	

	33
	电源插座
	Schneider
	

	34
	IO-LINK模块
	BALLUFF
	

	35
	保险
	PHOENIX/WEIDMULLER
	

	36
	端子
	PHOENIX/WEIDMULLER
	

	37
	安全门锁
	EUCHNER
	

	38
	安全光栅
	SICK/Leuze
	

	39
	工位照明
	Philips或同等品牌
	

	40
	传感器接插线
	Balluff或同等品牌
	

	41
	电线电缆
	COLAN或同等品牌
	

	42
	HMI悬臂
	RITAL或同等品牌
	

	43
	HMI柜子
	RITAL或同等品牌
	

	44
	Prodiag
	SIEMENS
	无限点

	45
	预制线（profinet接插线）
	MURR/SIEMENS
	

	46
	profinet 电缆(非预铸线)
	SIEMENS
	

	47
	智能电流分配器
	MURR/普尔士
	

	48
	四孔按钮+急停
	SIEMENS
	

	49
	UPS+开关电源
	SIEMENS
	

	50
	电缆标签
	MURR
	

	51
	读卡器
	国优
	定制

	52
	前置面板接口套件
	MURR
	4000-68523-3041211

	53
	WINCC runtime
	SIEMENS
	>2049点，授权版

	54
	接近开关
	BALUFF
	

	55
	光电开关
	BALUFF
	

	56
	气动元件
	FESTO/SMC
	

	57
	照明
	Philips
	

	58
	按钮盒
	Siemens
	

	59
	急停按钮盒
	Siemens
	

	60
	HMI 安装支架
	MECANO
	

	61
	组合插座箱体（四孔）
	WEIPU
	

	62
	调试接口
	MURR
	

	63
	机器人
	KUKA/ABB
	

	64
	机器末端执行机构
	Schunk/zimmer/ATI
	

	65
	机器人管线包
	莱尼（LEONI）
	

	66
	拖链
	Igus
	

	67
	3D视觉系统
	康耐视、photoneo、梅卡曼德等同等品牌
	3D视觉需运行和训练可以同时运行，工位配备永久版lience或加密狗

	68
	电动拧紧工具
	ATLAS
	

	69
	直线轴承
	THK或同等品牌
	

	70
	直线导轨, 滚珠丝杠
	THK或同等品牌
	

	71
	润滑系统/涂油脂装置
	SKF/VOGEL
	

	72
	关键部件轴承
	SKF或同等品牌
	

	73
	位移传感器
	[bookmark: _Toc1267][bookmark: _Toc21876][bookmark: _Toc351]HBM/HEIDENHAIN/tasa
	

	74
	压力传感器
	Kistler/HBM
	

	75
	套筒
	霹雳马
	

	76
	液压元件
	Parker或同等品牌
	

	77
	电缸
	Kistler或同等品牌
	

	78
	直线模组
	IAI/YAMAHA
	

	79
	扫码枪
	斑马
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[bookmark: _Toc28023]第五节  特别提示
1、本章技术要求，仅对功能、设计、结构、性能、安装和试验检验等方面，提出了最低和一般性的技术要求；并未对一切技术细节做出规定，未充分引述有关标准和规范的条文。投标方应保证提供的货物（或生产线）符合本技术标书和国家最新的有关法律法规和标准、规范。
2、本技术要求所使用的标准、规范等，如与投标方所执行的标准、规范不一致时，应按高于本技术要求所列的标准、规范执行。
3、投标方认为所供货物（或生产线）必需由招标方配备、解决或提供的其它要求，如设备基础隔振和减振设施、软化水、洁净气源等，均应在投标文件“技术偏离”中予以充分说明。
4、投标方应同时提出对厂房、设备基础（或安装平台）、公用设施、消防、环保等超出招标文件、投标文件、答疑文件、技术交流文件、技术协议书和合同等规定的、有特殊需要的解释、说明和要求。
5、无论是否有技术偏离，投标方均应在投标文件“技术偏离”中明确作出有无说明。若有异议，不管是多么微小，投标方必须予以明确和详细的说明或澄清。
6、为避免投标方优势评审漏项，质保期超出本技术标书要求的，应当在投标文件“技术偏离”中特别注明。
7、投标文件中，针对“特别提示”条款所做的回应，将作为投标方能否中标的重要依据之一。
[bookmark: OLE_LINK1]8、投标人保证交付本项目的设备零件均为新件，严禁将过期存放，或者已经使用过的零部件用于设备装配；需要提供第三方采购品牌的订货号，包括但不限于拧紧工具、伺服轴、西门子元器件等。 
投标人承诺，对本项目中涉及的第三方品牌的外购供货内容，包括但不限于拧紧工具、伺服轴、显示屏等，投标人必须证明所有供货内容的原厂有效性以及出厂合格证明；但凡涉及第三方品牌代理的，必须由第三方原厂提供贯穿项目生命周期的授权文件证明代理的授权资质，涵盖硬件和软件；投标方须在投标阶段至少提供3例及以上本次项目中涉及第三方品牌代理的授权文件案例。 
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第三章  供货范围及供货方式
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一、主要货物一般供货范围界定
1、供货范围包括本技术标书“采购货物概况” 所列及所要求的设备。
2、供货范围包括为保证设备正常安装、调试和验收完成及以前所必需的整套配件、附件及材料、油料、控制软件及程序或指令等。
如果终验收完成后，投标方有需要收回的配件、附件、材料、油料等，应当在投标文件的技术偏离条款中，予以详细说明；否则视同包括在供货范围之内。
3、供货范围包括货物维护维修所必需的专用工具。
4、供货范围包括设备为达到产品标准以及环保、消防和劳动安全卫生等国家法律、法规和标准、规范要求而必须配备但标书未明确提出的除尘系统、通风系统、近距离照明系统以及劳动安全防护设施（不包括人体防护用品）等使用现场配套的设备、材料等。
如投标方难以提供或无优势提供以及属于选用配置的，则应当在投标文件的技术偏离条款中，予以详细说明。
5、供货范围包括为保证设备自身正常运行所必需的、满足使用地点环境条件的通风、冷却、降温等必需设施。
6、以“交钥匙”方式采购的设备，在满足技术标书本节上述要求之外，供货范围还包括如下界定（货物）：
6.1  招标方只提设备所需的厂房以及砼基础；只提供符合本技术标书中“采购货物概况”和“使用环境”章节所列明品质的电力、自来水、压缩空气、蒸汽、天然气管线至系统接口，如：系统电力接口的接线端，水、气、汽等外围管线端联接法兰外端面。
6.2  供货范围包括设备正常运行所必需的全套连线设备、材料等。如货物端联接法兰外端面之内的、电气系统接口压线板（插座等）之内的设备、材料、联接螺栓、垫片等。
6.3  供货范围包括设备正常运行、使用所需要的过桥、护栏、防护网、盖板等辅助设施。
6.3  供货范围包括招标文件中无明确具体要求而投标方认为必须具备的其它货物，但是在商务投标文件报价明细中，该部分货物单独报价（该报价含运杂费及税费等其它费用，而且不再作为其它报价涉及的其它费用的计算基数）。
二、备品备件、易损件和专用耗材供货范围
1、备品备件、易损件和专用耗材是招标方为保证设备质保期之后正常运行一年所自备自用的备品备件、易损件和专用耗材。质保期之内正常需要的备品备件、易损件和专用耗材全部包括在供货范围之内而不属于本条款界定的范围。
2、供货范围包括易损件和专用耗材的制造图纸及其技术要求等资料。
3、商务投标报价需包含投标额5%的备件及易损件。
三、技术资料供货范围
技术资料供货范围包括：
1、在合同签订后   90   个日历日内，提供设备基础及相关的设计、制作所需的纸质及电子版资料；电子版文件应当能够使用常用版本软件可以阅读甚至使用，进口货物、设备应有中外文对照。
2、在预验收前，提供设备各部分的功能描述文件、图片、影像等资料（进口、设备应有中外文对照）。
3、在终验收前，提供为保证设备后续正常运行所需的工装、吊（挂）具明细及其图纸、具体技术要求等资料（如果供货范围包含该部分实物）。
4、在终验收前，提供确定的维修所需要且招标方可以自行采购的外购件、外协件、电气元件及主要原材料的供货厂家明细表。
5、在终验收后的第一笔货款支付日之前，提供包括设备的备品备件、易损件和专用耗材的图纸及技术参数、技术要求等资料。
6、在终验收后的第一笔货款支付日之前，提供关于采购货物的操作维护手册、保养维修手册、安全注意事项等的使用说明书、仪器仪表检定和使用维修说明书、合格证、产品样本等技术资料（含图片和影像等资料）；对于进口设备，应有中外文资料说明。
7、在终验收后的第一笔货款支付日之前，提供关于采购设备的电气资料（包括接线图、原理图、布线图、梯形图等）、液压（气动）原理图和系统图、安装基础图、维修图等有关的资料（含图片和影像等资料）；项目中全部货物应提供整套3D模型（要求可编辑）、设计总图、全线布置图、部件装配图、工装夹具全套零件图纸等详细资料；对于进口设备，应有中外文资料说明。
8、本条款所列的技术资料、图片、影像等，投标方应各提供4套，其中2套为电子版光（U）盘；每份技术文件应装有目录清单。
9、本条款所列要求，如招标方认为投标方提供的资料不能满足要求时，有权要求投标方免费补充或增加。
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一、供货地点：本项目建设地点。
二、供货时间
1、以交钥匙方式供货的，按照以下时间要求（安装调试工期超过10个日历日的，投标方应当随标书提供详细的工期计划）：
1.1  自合同签定生效之日起， 180 个日历日之内交货至供货地点。
1.2  接续 30  个日历日之内安装调试完毕（12小时/天工作制）。
1.3  接续 30  个日历日之内完成终验收。
三、质保期及质保要求
1、全部供货范围内的设备、材料、零配件和工器具等，除合同特别约定外，其质保期均自终验收签字生效之日起  12   个月，软件系统质保期自终验收签字生效之日起  24  个月。
投标货物或涉及的关键总成和零件，如果有更长时间质保期，允许更改并说明，此将有利于投标方。
设计使用寿命短于质保期的易损件除外，但属于易损件的，应当有明确说明。
2、质保期之内，如果设备出现设备、总成、关键零部件或者多处一般零部件的更换或维修行为，则质保期自更换或维修行为结束、设备重新正常运行使用之日起重新计算。
3、质保期内免费提供零部件和及时有效的服务。质保期内因货物本身缺陷造成的各种故障，投标方应负责免费维修和服务。
4、质保期终止之日起18个月内重复出现的质保期之内出现的故障，仍属质保范围而且应当免费。
四、包装
1、所提供设备的包装，应遵照国家标准和有关包装、包皮的技术条件，或按照最好的商业惯例进行包装。
2、包装应能满足所需要采取的运输方式（船运、汽运或铁路运输）、多次吊装卸装、卸货以及长期露天堆放要求，应能防止雨淋、受潮、生锈、腐蚀、受振、受磁以及机械和化学因素等引起的损坏。
3、所提供设备的包装，应能防止其一般性被窃或受外力破坏；一般不得采用有大缝隙的板条包装。
4、应对包装件做必要的加固和固定，以防止运输可能造成的损坏。
5、每个包装件应有装箱单，并至少标明名称、型号规格、数量、净重和毛重、投标方（或供货商）名称和制造日期等相关内容。
6、每个包装箱应有明显标志，并具有中文书写的合同号、装运标志、发货和到货地点名称、发货人和收货人名称、设备名称和项目号、箱号和外型尺寸等内容。
7、应按照不同的装运要求在包装箱上标明“小心轻放”、“箭头向上”、“防潮”、“防磁”、“不准平放”等标志，以及其它适用的国标通用标志。
8、包装箱应连续编号，不应出现重复编号。
9、在不受到外界破坏情况下，包装应保证自交货日起一年内货物（或设备）完好无损。
五、运输
1、应负责将设备运到目的地，并必须做到设备在任何运输过程中不受损坏和遗失。
2、同批设备应统一包装、编号运输。
3、一般情况下，经由铁路、公路运输的包装件尺寸和重量不应超过国家所规定的尺寸限制。特殊情况应予以说明。
4、在每批设备发出后，应立即通知招标方；通知中应指明：合同号、货运单号、件数、重量和设备发出日期等相关内容。
5、设备运抵交货地点后，应负责货物（或设备）的卸货、搬运、保管等事宜；或按照合同约定。

				第 19 页 共 32 页

[bookmark: _Toc22823][bookmark: _Toc30960][bookmark: _Toc28593][bookmark: _Toc30408][bookmark: _Toc9796][bookmark: _Toc2931][bookmark: _Toc16717][bookmark: _Toc19745][bookmark: _Toc13284][bookmark: _Toc137705872]第四章  售中售后服务
一、技术及培训服务
1、应负责对招标方  5-7  名技术、维修和操作人员提供不少于  5  个日历日的免费的、招标方生产制造现场的理论、技术和操作、维修等方面的技术指导和培训,提供免费的8人在机器人工厂的标准培训，培训内容包括机器人编程及简单维护培训、电气培训。
2、应负责在招标方设备使用现场，进行3～4次免费的技术指导和培训，并接受招标方有关人员的技术咨询。
3、应免费提供一定数量的培训资料。
4、应按要求免费积极协助和提供招标方以及招标方所委托的工程设计单位有关人员所需要的、与设备有关的工程设计资料、技术咨询等。
5、若投标方提供的设备涉及到外购外协货物、而且该货物的技术质量等较为关键时，投标方应能保证得到配套厂家的技术支持，并免费为招标方提供技术服务。
6、负责制定对招标方人员在运行、维修和试验等方面的培训计划，并有专人负责实施培训计划，负责指导招标方受培训人员正确理解设计和制造意图，认识设备的特点和特性，掌握在运行、维修和使用管理中应遵守的规则等方面的综合知识。
二、安装调试及验收服务
1、指导安装调试或负责安装调试以及协助验收，投标方均应在投标文件中明确其收费额或免费约定，否则视同免费；安装调试及验收服务均应按照合同约定或协议、通知及时组织并完成。因投标方原因造成的延期，所发生的费用全部由投标方承担。
2、若投标方提供的设备涉及到外购外协货物、而且该货物的技术质量等较为关键时，应保证能得到供应商的技术支持，并免费为招标方提供安装使用现场的指导与培训。
3、根据设备的要求，调试及验收可分空载和负载两个阶段进行；招标方将积极协助投标方达到设备的各项技术指标和性能要求。投标方在招标方现场进行的货物的安装、调试和试运行，招标方有权参与，投标方应无条件向招标方提供现场记录和试运行数据及报告。
4、在投标方所提供设备需要得到招标方建设项目所在地政府或行业主管部门的查验、试验、验收时，投标方应当免费完成或协助招标方完成所需要的工作、材料和服务等。协助完成的，应当在商务投标文件报价内容中予以说明，否则视同免费。
5、投标方应当向招标方提供货物试验、验收的有关标准、规范和方法，同时提供货物涉及并使用的软件合法性证明。
6、服务缺陷视同货物缺陷和履约延期。
三、售后服务
1、投标方提供的设备涉及的所有售后服务均由投标方负责。如果发生问题并且收到通知，投标方应当在2小时内予以答复。
2、如发现所提供的设备存在问题，需要投标方解决或配合解决时：在质保期之内，应在接到通知后  24    小时内派有关人员到达现场；在质保期之外，应在接到通知后  24   小时内派有关人员到达现场。
3、投标方派往招标方使用现场的人员，应具有较高的业务素质；现场解决问题时，不得无故拖延或推迟，应为招标方提供最佳的服务。
四、其它服务
1、若投标方所提供设备有需要进口的，投标方一般应自行、自费办理；必要时，买卖双方共同办理。
2、除招标文件、投标文件、答疑文件、技术协议、合同等约定之外，投标方应免费负责必要的或强制性的设备的检验、试验、化验等直接费用。
3、本章节条款所列“免费”，并非指定不可收费，而是指招标文件、投标文件、答疑文件、技术交流文件、技术协议书和合同等范围之外，投标方不可另行收取的费用。
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第五章  预验收和终验收
一、验收的一般约定
1、验收标准一般以技术协议书和合同规定验收。
2、如果验收过程中，发现招标文件、投标文件、答疑文件、技术交流文件等与技术协议书、合同存在差异，原则上以涉及条款中对招标方最有利条款为验收依据。
二、检验
1、国产货物的检验由买卖双方按照合同要求或在制造现场进行。
2、进口货物的检验，投标方需要按照下述要求进行：
2.1  进口货物发货前，应对货物的质量、型号、规格、性能和数量/重量作精密、全面的检验，并出具证明书，证明所供货物符合合同规定。
2.2  应依据合同规定的要求，提供买卖双方达成一致的货物的验收标准和装箱单，作为招标方检验的依据。
2.3  进口货物到达目的地后，招标方有权申请中国商品检验检疫局进行检验，如发现货物的品质及规格与合同或发票不符，除招标方的责任外，招标方有权在货物到达卸货目的地后180个日历日内，根据中国商品检验检疫局出具的证明书向投标方提出索赔，因索赔所发生的一切费用(包括检验检疫费等)均由投标方承担。
三、验收基本条件
验收一般分预验收和终验收两部分。预验收一般在投标方现场进行，终验收在安装调试完成及试运行后的招标方现场进行。但是所有的项目，包括不能预验收的项目和预验收通过的项目都在终验收时重新检验，最终只以终验收为准。
买卖双方按照合同约定执行了合同，同时设备完成了试运行并经检验合格，则具备验收条件。
1、 预验收一般条件
1.1  投标方已经按照“供货范围”要求提供了预验收资料，并且资料齐全、完整和有效。
1.2  设备应完整且所有的零部件应该安装牢固，外观无损伤，所有的焊缝饱满、无残渣等缺陷。
1.3  一般情况下，所有的管路和线缆等，接头应完全正确、可靠地联接；应排列有序（正确、牢固、整齐），有必要的防护，无皱褶、收缩和裂缝等不良现象。
1.4  设备的润滑系统工作正常、可靠，润滑点易于到达。
1.5  使用的压力容器、电气等应具备合格证（如果有压力容器）。
1.6 设备的油漆质量应饱满、有光泽，无掉漆、无色差、无“桔皮”等不良现象（特殊标志除外）。
1.7 设备标牌完整、清晰、明确。
1.8  地线联接和地极符合国际（ISO/IEC）标准规范。
1.9  设备的安全要求符合中国最新的相关法律、法规、标准和规范以及合同要求。
2、终验收一般条件
2.1  经过预验收而且没有出现新的质量问题，或者满足预验收条款。
2.2  设备安装调试完毕，并至少经过了验收要求的负荷试运行。
2.3  设备正常运行时，噪声等环境影响因素满足国家和当地环保主管部门规定，安全措施落实、有效。
2.4  计量仪器、仪表配套合理，采用中国的法定计量单位，计量准确、灵敏可靠。保证设计指标和仪器说明书的参数的实现。
2.5  试运行期间或之后无维修、调整等行为（特殊情况除外）。
2.6 设备质量、技术性能等，达到签定的技术协议书和合同规定的终验收标准。
3、终验收基本要求
3.1 自动化柔性测试系统内全部设备按照场景展示设置运行动作。
3.2 允许情况下，一般先连续空运转  24  小时，然后再进行负荷运行（无需进行空载运行的除外）。
3.	3 负荷运行时，应连续运行   7   天，每天连续运行   16  小时。
3.4 出现下列问题之一，视作验收失败：
3.4.1 在整个验收过程中发生关键零部件损坏或重大故障；
3.4.2 一般性故障超过   3    次；
3.4.3 所有出现的维修调整，每次时间均不超过   30    分钟；所有维修调整时间的总和不超过总运行时间的   2    %；
3.4.4  更换的零部件货值不超过总货值的   2  %；
3.5  累计负载运行实际性能达到合同规定；
3.6  终验收内容包括以下内容：
3.6.1终验收在招标方车间进行，验收内容包括但不限于设备资料、培训、设备配置、生产节拍、工期、重复定位精度。
3.6.2 投标方在终验收时需提交一份预验收时发现的缺陷和设备故障确认完成整改的汇总表，列入终验收报告。
3.6.3存在影响节拍、装配质量、安全的缺陷，投标方应及时整改，整改合格后验收和移交。当由于招标方原因影响终验收进度时，则移交日期相应顺延。
3.7  终验收原则上要求一次完成。若一次验收不成功，最多允许两次；如果出现第三次验收失败，重新作价或退货；
3.8  终验收通过后买卖双方共同签署终验收报告，并移交、核对全部供货范围内物品。
4、设备验收要求
4.1 协作机器人验收
设备可满足无序抓取功能，将料盒中螺栓抓取放置于指定螺栓孔中，螺栓规格M16，孔按照螺栓孔基本尺寸，布置5×6=30个（间距60mm），进行水平放置及竖直放置测试各5次，每次打乱料盒中物料，每次运载AGV需驶离原位置后重回操作位进行抓取，要求所有螺栓均可准确无误放入。
4.2 机器人1验收
（1）机器人1抓取拧紧轴与总成AGV及整车AGV做随行拧紧，在七轴有效行程任意区段，可实现连续拧紧预置在AGV上的2×2=4个（间距400mm）M16螺栓20次准确无误，且扭矩达到规定扭矩的5%误差要求。
（2）快换盘验收测试：连续重复快换50次，动作准确流畅，信号接触良好，成功率要求100%。
4.3 机器人2验收
（1）机器人2与涂胶嘴进行结合，对车桥桥壳大端面进行涂胶动作模拟，要求AGV运载车桥零部件至AGV精定位区，涂胶嘴与涂胶端面距离误差在±1mm以内，连续测试5次，每次AGV均需驶离精定位区重新定位做涂胶动作模拟，成功率要求100%。
（2）快换盘验收测试：连续重复快换50次，动作准确流畅，信号接触良好，成功率要求100%。
（3）力控模块验收：要求力控模块在规定的感知范围内做长方体装配测试（不使用视觉），要求截面20mm×20mm的长度100mm长方体立柱，可准确转配至截面20mm×20mm的深度80mm的孔中（要求轴与孔的单边配合间隙在0.03-0.06mm），测试时手动将孔装配测试工装以方孔轴线做±2°的随机摆动，连续测试5次，成功率要求100%。
4.4 AGV验收
总成AGV：
（1） 与辊道输送线准确对接，连续30次重复对接输送托盘，成功率要求100%；
（2） AGV基本参数满足技术要求；
（3） 验证车桥工装支架功能性，车桥装配高度是否符合人机操作要求；
（4） 验证AGV精定位工装精度，满足高度、左右、前后精度在±0.2mm，重复定位20次，精度合格率要求100%。
整车AGV：
（1） 重汽整车在AGV落装准确可靠；
（2） 驾驶室工装在整车AGV上落装准确可靠，驾驶室与驾驶室工装落装准确可靠；
（3） AGV基本参数满足技术要求。
4.5 工装夹具库验收
AGV叉车在基本参数满足技术要求中参数外，可根据输入库位号正确取放货架上托盘，随机调用货架上托盘30次，安全取放成功率要求100%。
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第六章  投标技术文件一般要求
一、技术文件一般内容要求
1、投标方应认真阅读招标文件和本技术标书，并按要求编写投标技术文件。
2、投标技术文件至少应对投标设备的功能用途、技术性能、质量标准、技术参数等作出详细说明。
3、投标技术文件至少应根据投标设备的关键设备、总成、零部件或系统作出优越性说明。
4、投标技术文件至少应按照招标文件要求（或投标方建议）列明备品备件、易损件和专用耗材明细。
5、投标方应当而且必须分别说明所列备品备件、易损件和专用耗材的使用寿命（以有效工作小时数说明）。
6、投标的设备，应当根据其配置和备品备件、易损件、专用耗材情况，尽可能详细且分类填入下表：
6.1  投标设备配置一览表：
投标货物配置一览表          
	序号
	名称
	型号规格
	单位
	数量
	制造商

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


6.2  备品备件、易损件和专用耗材明细表：
备品备件、易损件和专用耗材明细表             
	序号
	名称
	型号规格
	单位
	数量
	制造商

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	



6.3  “一览表”和“明细表”仅作为投标方编制投标技术文件的一般格式。其中序号编写应当便于招标方了解分类或分项货物之间的所属关系，如1、1.1、1.2。
6.4  应当尽可能将设备的配置列全、列细，这将有助于投标方胜出。
6.5  本条款表格中的制造商，应当为全称或公认的简称。
二、验收标准及内容要求
除招标文件明确的验收标准或内容之外，投标方应当在投标文件中提供预验收（必要时）和终验收的标准以及规程；在合同签定之前，经投标方和招标方双方洽谈确认并签署，以作为验收标准执行。
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第七章  其它要求及说明
一、要求
为保证本技术标书所列采购设备的质量以及先进性、可靠性、经济性和实用性，要求投标方在投标文件中，至少应具备以下资格证明文件或资料：
1、投标方应是独立法人或得到法人授权的机构。应当在投标文件中提供法人营业执照（复印件）、税务登记证以及组织机构代码证（国外供应商参考该要求提供有效证明文件），并保证其真实性和有效性。
2、投标方应当是通过有关资格认证的法人。应当在投标文件中提供有效期内的资格认证证书，如：ISO9001、VDA6.1、QS9000等。
3、国产设备应附有采购设备涉及的由“中国质量认证中心”颁发的《中国国家强制性产品认证证书》（CCC证书）。
4、应附有其它与投标单位、采购货物有关的荣誉证书或资料。
5、必须附有投标货物涉及产品要求的、国家或行业管理规定要求的、或者投标方认为能够体现其投标货物合法性及先进性的最高级别的证明材料（投标货物不涉及的除外）：
5.1  国家相关机构颁发的有效期之内所必需的《生产许可证》。
5.2  产品（或技术）鉴定报告/证书、专利证书或专利许可证书、新技术成果证书等。
5.3  产品相关检验、试验报告，如：型式试验检验报告、安全试验检验报告、电弧效应试验报告、噪声检测报告等
5.4  其它能够证明所供设备的质量水平、技术水平、安全性水平、节能性水平、环保性水平等相关的其它证明文件或资料、报告等。
5.5  该类报告或证明材料对于投标方胜出乃至中标极为重要！
6、必须附有与本采购设备相同或相似技术规格、型号的而且已经正常使用或通过验收的近三年以上的设备的市场销售业绩清单，清单中应具备：招标方单位名称、销售设备的规格型号、数量、（交货）时间、联系人和联系电话（非移动通信号码）等条目内容；投标方应当保证其业绩的真实性，否则将影响投标或中标资格。
二、说明
1、投标方可以根据自身的技术、经验等优势以及对招标文件和本技术标书的理解，写明对招标方所采购设备的优化方案或建议意见。投标方的这些努力，招标方表示感谢，并将有助于投标方优先胜出。
2、即使有建议意见或建议方案，仍应依据招标文件和本技术标书要求，编写符合要求的投标文件。建议方案或建议意见，应以单独篇章或文件，予以说明。
3、请投标方仔细阅读“采购货物概况”章节内说明，针对允许分投分中的设备，招标方有权利选择其中优秀设备或服务，作为投标方合同供货范围中的指定选用设备或服务（替代投标方分投而未中标部分）。
4、招标文件、投标文件、答疑文件、技术交流文件、技术协议书等，在采购过程全部为有效文件，如有差异，以对招标方最有利的条款为准。
5、为避免歧异，本技术标书涉及招投标环节的条款，均将潜在的卖方称为投标方、将买方称为招标方；定标后合同签署环节以及后续的合同执行环节条款，招标方称为买方、投标方中的中标方称为卖方。

技术部分答疑人： 潘洪洋 15320039067
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