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招 标 文 件






项目名称：    商用车三季度器具提升    

招标单位：中国重汽集团济南商用车有限公司





2025年11月



第一章 招标公告
中国重汽集团济南商用车有限公司就工位器具采购项目进行招标。
1、 招标内容：
	包次
	项目
	种类
	数量
	备注

	A包
	车身部器具
	25
	270
	

	B包
	总装部器具
	45
	255
	


备注：
1）供货方式交钥匙方式：投标人负责合同器具的制造、运输、安装、调试、培训及售后服务等所有内容，直至招标人验收合格并交付使用。
2）项目最终中标人由招标人确定。
3）本批器具为一次性招标，需按照实际产能爬坡计划进行分批投入，结算金额以实际采购数量为准。
2、 招标形式。
公开招标
3、议程安排：
[bookmark: _GoBack]1）开标时间：2025年 11月22日上午9时（若有变动另行通知）。
2）投标地点：济南市章丘区世纪大道7777号济南商用车125议室。
3）联系人：
4）报名方式：投标方需按照附件《非生产供应商注册操作手册》完成重汽e采通平台注册（网址：https://ecaitong.sinotruk.com:8012/#/login）,在报名截止时间前在重汽e采通上完成应标。
报名（应标）截止时间：2025年11月16日23:00。
5）投标：应标通过的投标人，在投标截止时间前在e采通上传标书要求的资质文件、技术标文件、商务标文件。
投标截止时间：2025年11月22日8:30。
另外，投标文件纸质版须于开标当日在投标地点现场递交。
4、招标文件的获取：
投标方在中国重汽官网或山东省阳光采购平台自行下载招标公告
5、投标人资格要求
5.1投标人必须是在中华人民共和国境内注册的独立法人机构，具有独立承担民事责任能力，注册资金不少于500万人民币；公司成立三年及以上（以营业执照成立日期到开标当日满两年为准）；且经营范围满足招标人需求；并在产品质量、资金等方面具有承担本项目的能力；
5.2投标人在“国家企业信用信息公示系统”、“中国执行信息公开网”、“信用中国”、“天眼查”“裁判文书网”等信息平台中，无行政处罚及失信记录等信息；		
5.3本项目不允许代理商投标。
5.4本项目不接受联合体投标。
5.5 投标人满足技术、质量、资金等要求，财务状况良好、经营稳定，具有全面履约的能力，能提供相关信用等级和完税证明，投标人需提：
1）供经会计师事务所审计且出具无保留意见的近三年的财务审计报告原件，并加盖公章，包括但不限于报告页、经审计的资产负债表、利润表、现金流量表及报表附注。如投标人公司没有经审计的财务报告可提供加盖公章的近三年财务报表，包括但不限于资产负债表、利润表、现金流量表；
2）企业最近半年完税证明、信用证明材料（征信报告）； 
3）年度纳税信用评价信息（可从电子税务局查询截图，需加盖公章）； 
4）企业对外担保说明（写明贵单位对外有无对外担保和质押业务，需加盖公章）。
5.6投标人无招标违规、谎报年度报告信息、提供虚假资质资料等行为或其他行政处罚记录；投标人不存在严重违规或被列入招标人“黑名单”的；
5.7投标单位所提供的资格、资质文件均真实、有效，否则承担相应的法律；
5.8投标人的直接或间接股东、法定代表人、董事、监事、高管非重汽员工及其亲属。


第二章 投标人须知
1、招标人、招标机构及合格投标人
1.1招标人
招标人系指依照《中华人民共和国招标投标法》的规定提出本招标项目、进行招标的法人或者其他组织。
1.2招标机构：无。
1.3合格投标人
1.3.1投标人是响应招标、参加投标竞争的法人或其他组织。除非另有规定，凡在中国境内登记注册的，具有法人资格，有生产或供应能力的企事业单位均可参加投标。
1.3.2投标人不得直接或间接地与招标人为采购本次招标的货物、服务等进行设计、编制规范和其他文件所委托的咨询公司或其附属机构有任何关联。
1.3.3只有在法律上和财务上独立、合法运作并独立于招标人的供应商才能参加投标。
1.3.4合格投标人不得存在下列情形之一：
(1)为招标人不具有独立法人资格的附属机构（单位）； 
(2)被责令停业的；
(3)被暂停或取消投标资格的；
(4)财产被接管或冻结的；
(5)在“信用中国”中被列入联合惩戒失信人名单。
1.3.5投标人需提：
1）供经会计师事务所审计且出具无保留意见的近三年的财务审计报告原件，并加盖公章，包括但不限于报告页、经审计的资产负债表、利润表、现金流量表及报表附注。如投标人公司没有经审计的财务报告可提供加盖公章的近三年财务报表，包括但不限于资产负债表、利润表、现金流量表；
2）企业最近半年完税证明、信用证明材料（征信报告）； 
3）年度纳税信用评价信息（可从电子税务局查询截图，需加盖公章）； 
4）企业对外担保说明（写明贵单位对外有无对外担保和质押业务，需加盖公章）。

[bookmark: _Toc45714592][bookmark: _Toc46065996][bookmark: _Toc46133814][bookmark: _Toc46128438][bookmark: _Toc47195291][bookmark: _Toc46334601][bookmark: _Toc50970588][bookmark: _Toc46860612][bookmark: _Toc46859480][bookmark: _Toc46334524][bookmark: _Toc47191018][bookmark: _Toc46427158]2、投标委托
2.1如投标人代表不是法人代表，须持有《法定代表人授权书》( 统一格式)。
[bookmark: _Toc46133816][bookmark: _Toc47195293][bookmark: _Toc46334603][bookmark: _Toc46859482][bookmark: _Toc46860614][bookmark: _Toc46334526][bookmark: _Toc46427160][bookmark: _Toc45714594][bookmark: _Toc47191020][bookmark: _Toc50970590][bookmark: _Toc46128440][bookmark: _Toc46065998]3、其他说明
3.1语言文字
除专用术语外，与招标投标有关的语言均使用中文。必要时专用术语应附有中文注释。
3.2计量单位
与招标投标有关文件中所使用的计量单位，除招标文件中有特殊要求外，应采用中华人民共和国法定计量单位。
3.3保密 
参与招标投标活动的各方应对招标文件和投标文件中的商业和技术等秘密保密，违者应对由此造成的后果承担法律责任。
[bookmark: _Toc46066001][bookmark: _Toc47195296][bookmark: _Toc46427163][bookmark: _Toc46860617][bookmark: _Toc46128443][bookmark: _Toc46334606][bookmark: _Toc46334529][bookmark: _Toc45714597][bookmark: _Toc46859485][bookmark: _Toc46133819][bookmark: _Toc50970592][bookmark: _Toc47191023]4、招标文件的澄清
4.1投标人应仔细阅读和检查招标文件的全部内容。如发现缺页或附件不全，应及时向招标人提出，以便补齐。如有疑问，应在投标资料表规定的时间前以书面形式（包括信函、电报、传真等可以有形地表现所载内容的形式，下同），要求招标人对招标文件予以澄清。
4.2任何要求对招标文件进行澄清的投标人，均应以书面形式通知招标人。招标人对其在投标资料表中所述投标截止期15日以前收到的对招标文件的澄清要求均以书面形式予以答复，同时将书面答复发给每个购买招标文件的潜在投标人(答复中不包括问题的来源)。
4.3投标人在收到澄清后，应立即以书面形式向招标人确认。
[bookmark: _Toc46133820][bookmark: _Toc50970593][bookmark: _Toc47191024][bookmark: _Toc46128444][bookmark: _Toc46860618][bookmark: _Toc46334530][bookmark: _Toc46859486][bookmark: _Toc45714598][bookmark: _Toc46066002][bookmark: _Toc46334607][bookmark: _Toc46427164][bookmark: _Toc47195297]5、招标文件的修改
5.1在投标截止期前，无论出于何种原因，招标人可主动地或在解答潜在投标人提出的澄清问题时对招标文件进行修改。
5.2招标文件的修改是招标文件的组成部分，将以书面形式通知所有获取招标文件的潜在投标人，并对潜在投标人具有约束力。潜在投标人在收到上述通知后，应立即以书面形式向招标人确认。
5.3为使投标人准备投标时有充分时间对招标文件的修改部分进行研究，招标人可以适当推迟投标截止期。
6、资质文件（独立封装在一个档案袋，一式两份）：
1.法人授权委托书及身份证；
2.营业执照复印件（加盖公章）；
3.证明投标人满足投标资料表中列出的业绩要求的文件：近三年(2021年1月1日至今)至少有1项类似项目业绩及合同明细加盖公章（须有客户联系方式及联系人以供招标人核实确认）；
5.2022-2024年三年财务报表；
6.企业情况、从业经历、服务承诺一览表
7.企业最近半年完税证明、信用证明材料（征信报告）； 
8.年度纳税信用评价信息（可从电子税务局查询截图，需加盖公章）； 
9.企业对外担保说明（写明贵单位对外有无对外担保和质押业务，需加盖公章）。
[bookmark: _Toc47191028][bookmark: _Toc50970597][bookmark: _Toc46334611][bookmark: _Toc46066006][bookmark: _Toc46133824][bookmark: _Toc45714602][bookmark: _Toc46859490][bookmark: _Toc47195301][bookmark: _Toc46860622][bookmark: _Toc46128448][bookmark: _Toc46334534][bookmark: _Toc46427168]7、投标报价
⑴本次招标为公开招标，报价应为：
经与招标人或其指派的答疑人员充分沟通确认基础上，由投标人在满足招标人所提出的、与本项目所有相关环节有关的所有费用；
⑵所有报价货币单位为：     元（人民币），含税，报价明确税率；
凡参与投标的单位，皆要求开具与投标单位抬头一致的税率为13%的增值税专用发票，开具普通发票的单位不得参与此次招标。结算发票低于13%税率的投标单位，按照13%税率标准进行投标，税差由中标人承担。
⑶付款结算方式：半年期商业汇票（包括银行承兑汇票和商业承兑汇票），付款方式不允许偏离；
⑷投标人根据技术要求进行项目内容的设计及其分项、整体的投标报价。
⑸项目方案满足中国重汽相关要求，所用材料满足国家标准。
⑹最低报价不能作为中标的保证。
[bookmark: _Toc46334614][bookmark: _Toc46860625][bookmark: _Toc50970600][bookmark: _Toc46859493][bookmark: _Toc47195304][bookmark: _Toc46128451][bookmark: _Toc46427171][bookmark: _Toc46066009][bookmark: _Toc46133827][bookmark: _Toc45714605][bookmark: _Toc47191031][bookmark: _Toc46334537]8、投标文件的签署及规定
1.法定代表人或投标人授权代表必须按招标文件的规定在投标文件（正本、副本及各附件）、开标一览表上签字并加盖投标人单位公章，不得使用其它形式如带有“专用章”等字样的印章，否则投标将被视为无效。如投标人对投标文件进行了修改，则须由投标人的法定代表人或授权代表在修改的每一页上签字或加盖公章。
2.任何行间插字、涂改和增删，必须由投标人的法定代表人或授权代表签字或加盖公章后才有效。
9、投标文件的密封及标记
[bookmark: _Toc46066011][bookmark: _Toc46128453][bookmark: _Toc45714607][bookmark: _Toc46334616][bookmark: _Toc47195306][bookmark: _Toc47191033][bookmark: _Toc46859495][bookmark: _Toc46860627][bookmark: _Toc50970602][bookmark: _Toc46427173][bookmark: _Toc46133829][bookmark: _Toc46334539]1.投标人应将投标文件正、副本及U盘电子版一同密封送达，并在封面明显处注明以下内容：
⑴项目名称
⑵投标人名称（加盖公章）、地址、邮编、电话、传真
2.投标文件商务标一式五份（一正四副），报价汇总表一份。
3.每一密封文件在封口处加盖投标人公章并注明“于2024年x 月x日上午9时之前不准启封”字样。
4.如果投标人未按上述要求对投标文件密封及加写标记，招标人对投标人提前启封概不负责。对由此造成提前开封的投标文件，招标人有权予以拒绝，并退回投标人。
10、投标截止时间
1.投标人应在不迟于投标资料表中规定的截止日期和时间将投标文件递交至招标人指明的地址。
2.招标人推迟投标截止时间时，应以书面的形式，通知所有投标人。在这种情况下，招标人和投标人的权利和义务将受到新的截止期的约束。
3.招标人对投标文件在邮寄过程中的遗失或损坏不负责任。
4.逾期送达的或者未送达指定地点的投标文件，招标人拒绝接收。
5.投标人所递交的投标文件不予退还。
[bookmark: _Toc47195308][bookmark: _Toc50970604]11、开标及评标
一、投标保证金：
⑴投标人向招标人财务部门缴纳20000元（人民币），作为投标人本次投标的保证金。
⑵缴纳方式：基本账户转账；
⑶接收单位：中国重汽集团济南商用车有限公司
⑷转账信息：转账请备注：商用车三季度器具提升项目投标保证金
	开户银行：中行章丘支行

	户名：中国重汽集团济南商用车有限公司

	账号：226005574527

	行号：104451040689


⑸说明：
(a) 中国重汽集团济南商用车有限公司的账户为招标人明确授权收取或按照本文件要求扣除投标人保证金的账户，视同招标人的收取或扣除行为。投标人无正当理由随意放弃投标、撤销投标文件、中标后无正当理由拒签合同、在签订合同时向招标人或合同签订单位提出无理附加条件的，投标保证金不予返还，该投标人2年不得参与招标人组织的招投标项目。不存在以上违规情况的投标人，招标人按照退款程序，在确定中标人后30个工作日内按投标人（除中标人外）所提供的投标保证金退付表（详见本招标书“第二章 投标文件编制”之“三、 投标文件格式要求”之格式10相关要求）退还投标保证金（本金，不计息）。
(b)投标人在向招标人出示《投标保证金缴纳凭证》后方可进行投标。
(c)发生以下情况时，招标人有权没收保证金：
a）截至开标前3天，投标人无正当理由、未以书面形式递交说明而在投标截止日不来的；
b）投标人递送投标文件后，无正当理由放弃投标的；
c）自中标通知书发出之日起30日内，中标人无正当理由不签订合同的；
d）投标人在投标过程中被查实有串标、围标、陪标等违规违纪行为的；
e）投标人有违约违规行为或被投诉、举报的，在调查处理期间，保证金暂不退还，待调查处理结束后按有关规定处理。
二、开标
1.招标人在投标资料表中规定的日期、时间和地点组织开标。开标时所有投标人代表自愿参加。参加开标的代表应签名报到以证明其出席。
2.开标时查验投标文件密封情况，确认无误后拆封唱标。
3.开标时，招标人当众宣读投标人名称、修改和撤回投标的通知、投标价格、价格变更声明、是否提交了投标保证金，以及招标人认为合适的其他内容。
4.开标时没有启封的投标文件，在评标时将不予考虑，并将原封退回给投标人。
5.招标人将做开标记录。
6. 招标项目严禁私自打开商务标书，确保商务标的密封与保护。
[bookmark: _Toc45714611][bookmark: _Toc46066015][bookmark: _Toc46128457][bookmark: _Toc46334620][bookmark: _Toc47195310][bookmark: _Toc46133833][bookmark: _Toc50970606][bookmark: _Toc46859499][bookmark: _Toc46860631][bookmark: _Toc46427177][bookmark: _Toc46334543][bookmark: _Toc47191037]三、评标
1.评标委员会：
评标由依照有关法律、法规组建的评标委员会负责。评标委员会由招标人或其委托的招标代理机构熟悉相关业务的代表，以及有关技术、经济等方面的专家组成。评标委员会成员人数为三人以上单数。
2.评标原则：
评标活动遵循公平、公正、科学和择优的原则。
3.评标方法：在最大限度地满足招标文件实质性要求的前提下，按照招标文件中规定的各项因素进行评审，确定是否入围商务标。根据报价情况同时结合项目需求，依据本招标书列示的相关规则，按需确定中标候选人及中标项目。
本次招标采用商务标合理最低价中标。
4.评标程序： 
评标委员会发现投标人的报价明显低于其他投标报价，使得其投标报价可能低于其个别成本的，可要求该投标人作出书面说明并提供相应的证明材料。投标人不能合理说明或者不能提供相应证明材料的，由评标委员会认定该投标人以低于成本报价，其投标作废标处理。
投标前请各投标方按照标书技术要求对项目方案进行充分准备，有意投标的单位应默认认同上述开标、评标过程，无异议。对未入围投标方及未中标人不做任何解释。
6.技术标评标标准：
	评审内容
	分值
	评分标准

	方案优化
	30
	对本期招标内的器具方案提出优化，根据采纳方案比例得分，最高不超过30分

	质保期
	20
	质保1年得10分，质保1.5年-2年（不含2年）得15分，质保2年得20分

	产品质量
	20
	根据提供的资料及现场答疑，产品质量符合要求，得10分，产品质量优于标书要求的，加1-10分，此项最高不超过20分

	供货能力
	10
	具有相应人员、设备及资质，得5分，具有应对招标方紧急采购需求的能力，加5分，最高不超过10分

	增值服务
	20
	免费的驻厂服务及技术支持、免费更换配件、以旧换新等，根据提供的增值服务内容赋分，最高不超过20分




[bookmark: _Toc47195315][bookmark: _Toc46334625][bookmark: _Toc46128462][bookmark: _Toc50970611][bookmark: _Toc46133838][bookmark: _Toc46427182][bookmark: _Toc46066020][bookmark: _Toc46334548][bookmark: _Toc46859504][bookmark: _Toc45714616][bookmark: _Toc46860636][bookmark: _Toc47191042]12、招标人在授标时有变更数量的权力
在向投标人授予中标通知书时，招标人有权变更数量和服务的内容。
[bookmark: _Toc45714617][bookmark: _Toc46066021][bookmark: _Toc46128463][bookmark: _Toc46133839][bookmark: _Toc50970612][bookmark: _Toc46860637][bookmark: _Toc46334549][bookmark: _Toc46859505][bookmark: _Toc46334626][bookmark: _Toc46427183][bookmark: _Toc47195316][bookmark: _Toc47191043]13、拒绝任何或所有投标的权力
在特殊情况下，招标人保留在授标之前拒绝任何投标以及宣布招标程序无效或拒绝所有投标的权力。
[bookmark: _Toc45714618][bookmark: _Toc46066022][bookmark: _Toc46128464][bookmark: _Toc46133840][bookmark: _Toc50970613][bookmark: _Toc46334550][bookmark: _Toc47195317][bookmark: _Toc46859506][bookmark: _Toc46427184][bookmark: _Toc46334627][bookmark: _Toc46860638][bookmark: _Toc47191044]14、中标通知书
1.中标人确定后，招标人将向中标人发出《中标通知书》
2.《中标通知书》是合同的一个组成部分。
[bookmark: _Toc45714619][bookmark: _Toc46133841][bookmark: _Toc46860639][bookmark: _Toc46128465][bookmark: _Toc46066023][bookmark: _Toc46334551][bookmark: _Toc46334628][bookmark: _Toc46427185][bookmark: _Toc46859507][bookmark: _Toc47191045][bookmark: _Toc50970614][bookmark: _Toc47195318]15、签订合同
1．《中标通知书》发出后30日内，中标人应按照招标文件和中标人的投标文件订立书面合同。
2.招标文件、中标人的投标文件及评标过程中有关澄清文件均应作为合同附件。
3.如果中标人没有按照上述第12.1或15.1条规定执行，招标人将取消该中标决定。
4.合同执行内容以双放最终签署版本为准。
[bookmark: _Toc47195322][bookmark: _Toc50970618]16、废标及终止招标
[bookmark: _Toc47191050][bookmark: _Toc50970619][bookmark: _Toc47195323]一、废标
投标人有下列情形之一，其投标将被视为废标，招标人将严格按照《中华人民共和国招标投标法》及相关法律、法规及规章制度的规定行使权利。投标人给招标人造成损失的，招标人有索赔的权利，投标人应予以赔偿。
⑴投标人提供的有关资格、资质证明文件不合格、不真实或提供虚假投标材料；
⑵投标人在报价有效期内撤回投标；
⑶在整个评标过程中，投标人有企图影响评标结果公正性的任何活动；
⑷投标人以任何方式诋毁其他投标人；
⑸投标人串通投标；
⑹以他人名义投标或者以其他方式弄虚作假，骗取中标的；
⑺中标人不按规定签订合同；
⑻法律、法规规定的其他情况。
⑼投标人负责人为同一人或者存在控股、管理关系的不同单位；
⑽投标人被举报。检举，并经招标方查实无误的
[bookmark: _Toc47195324][bookmark: _Toc50970620][bookmark: _Toc47191051]二、终止招标
出现下列情形之一，招标人有权否决所有投标人的投标，并终止招标。
⑴出现影响采购公正的违法、违规行为的。
⑵评标委员会经评审，认为所有投标都不符合招标文件要求的
⑶因重大变故，采购任务取消的。
⑷符合投标条件的投标人或者对招标文件做实质响应的投标人不足三家的。
⑸招标人认为其他应终止招标的情形。
17、中标人瑕疵滞后发现的处理原则：
无论基于何种原因，各项本应作为拒绝处理的情形即使未被及时发现而使该中标人通过了资格审核、初评、现场复审、终评或其他所有相关程序，包括已签订合同的情形，一旦中标人被拒绝或该中标人此前的评议结果被取消，相关的一切损失均由该中标人承担。
18、解释权
本招标文件的最终解释权归招标人，当对一个问题有多种解释时以招标人的书面解释为准。招标文件未做须知明示，而又有相关法律、法规规定的，招标人对此所做解释以相关的法律、法规规定为依据。


第三章 投标文件格式
资质文件
（一式两份，一正一副，单独封装）
格式1
项目名称：             (XX项目)
投标书
致（招标人名称）                            ：
根据贵方为（项目名称）                         招标书，签字代表（全名、职务）           经正式授权并代表投标人（投标人名称、地址）              提交下述文件：
资质证明文件（2份）
据此，签字代表宣布同意如下：
1． 投标人将按招标文件的规定履行合同责任和义务。
2． 投标人已详细审查全部招标文件，包括修改文件（如有的话）以及全部参考资料和有关附件，我们完全理解并同意放弃对这方面有不明及误解的权利。
3． 投标有效期：自投标截止之日起至合同签署日一直有效。
4． 投标人同意提供贵方要求的可能与投标有关的一切数据和资料，完全理解贵方不一定要接受最低价的投标或收到的任何投标。
5． 投标人承诺所提供的所有数据和资料均真实有效，如存在虚报情况，投标人愿为此承担一切法律责任，并主动退出本项目竞标。
6． 与本投标有关的一切正式往来通讯请寄：
地址：                                   邮编：

电话：                                   传真：

投标人授权代表签字：                 职务：                 日期：

投标人名称（及公章）：

日期：        年       月       日


格式2
项目名称：             (XX项目)

日期：  年   月   日
投标文件目录
	序号
	主要内容
	索引

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


投标人名称（盖章）：              法定代表人或授权代表签字：

注：1.本表填写投标文件主要内容，以用于开标宣读。
2．“索引”一栏填写该主要内容对应于投标文件的“条款号/页号”。


格式3
项目名称：             (XX项目)
日期：  年   月   日
法人授权委托书
致（招标人名称）                            ：
本授权委托书声明：我（法人姓名）       系（投标人名称）                   的法定代表人，现授权委托（投标人名称）                    的 （授权代表姓名）        为我公司参加贵方组织的      XX项目                     的法定代表人授权委托代理人，全权代表本公司处理投标过程的一切事宜，包括：投标、参与开标、谈判、签约等。投标人授权代表在投标过程中所签署的一切文件和处理与之有关的一切事务，我公司均予认可并对此承担全部责任。
委托期限：20XX  年X 月 X 日至 20XX  年 X 月 X 日
授权代表无转委托权，特此委托。
授权代表姓名：          性别：           年龄：       
身份证号码：                      职务：            
投标人名称：（盖单位公章）
法定代表人：（签字）

附法定代表人和被授权人（授权代表）有效的身份证正反两面复印件


格式4  其他证明文件
1. 营业执照复印件
2. 其他资质文件
3. 类似业绩证明（合同）
4. 2022-2024年三年财务报表
5. 企业最近半年完税证明、信用证明材料（征信报告）； 
6. 年度纳税信用评价信息（可从电子税务局查询截图，需加盖公章）； 
7. 企业对外担保说明（写明贵单位对外有无对外担保和质押业务，需加盖公章）。


格式5
企业情况、从业经历、服务承诺一览表
（模板，信息仅供参考，项目需求单位根据项目实际情况自拟格式和内容）
	企业情况

	公司名称
	
	成立时间
	
	注册资本
	万元

	公司在册员工人数
	人
	专业从事产品研发、生产的员工人数
	人

	企业所通过的体系认证情况
	

	公司现有主要研发、实验、生产设备
	

	从业经历

	正在或曾经从事过的项目名称
	项目起止时间
	与投标人签订合同的单位名称

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	针对本招标项目的服务承诺

	可为该项目配备人员、相关设备情况
	设计人员（名）
	

	
	研发、实验设备（功能、型号、数量）
	

	
	生产设备（功能、型号、数量）
	

	
	……
	

	
	……
	

	其他
	……
	

	
	……
	


投标人名称（盖章）：              法定代表人或授权代表签字：
注：1.投标人为满足本招标项目之需，需实际配置的、包含但不限于上述设备、人员及其他条目；
2.投标人可在上表内容基础上，酌情自行增加相关条目，以便更好的满足项目开展之需要。


技术文件
（一正四副，每个标段单独封装）
格式1
项目名称：             (XX项目)
日期：  年   月   日
投标文件目录
	序号
	主要内容
	索引

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


投标人名称（盖章）：              法定代表人或授权代表签字：

注：1.本表填写投标文件主要内容，以用于开标宣读。
2．“索引”一栏填写该主要内容对应于投标文件的“条款号/页号”。



格式2        方案说明及改进
格式自拟
格式3
项目名称：             (XX项目)

日期：  年   月   日

	投标人承诺：
我公司承诺遵守贵公司由于招标人上级集团公司政策变化引起的合同签订前终止项目的要求，并承担由此带来的一切损失。








投标人名称（盖章）：              法定代表人或授权代表签字：

 



格式4
项目名称：             (XX项目)

日期：  年   月   日

相关条款偏离表
	序号
	招标文件条款
	偏离内容

	
	条款号
	条款要求
	

	1
	
	
	

	2
	
	
	

	3
	
	
	

	4
	
	
	

	5
	
	
	

	6
	
	
	

	7
	
	
	

	8
	
	
	

	9
	
	
	

	10
	
	
	



投标人名称（盖章）：              法定代表人或授权代表签字：


注：为避免歧义，无偏离也应要提报该表，并注明“无”字。如无该表则即使在其它部分已反映，将也被视为“无偏离”。

格式5
免费增值服务
	




格式自拟





















投标人名称：                   授权代表签字：            日期：


     格式6  综合说明
1.投标器具质量标准及质量保证期限
2.交货进度及保证
3.技术资料的提供范围与进度
4.关于安装调试及验收的说明
5.技术服务及售后服务内容
6.人员培训
7.运输方式
8.要求招标人提供的配合

注：投标人应根据上述内容、要求自行编制。


商务文件
（一正四副，每个标段分别封装，请提供报价U盘电子版）
格式1
项目名称：             (XX项目)
日期：  年   月   日
投标文件目录
	序号
	主要内容
	索引

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


投标人名称（盖章）：              法定代表人或授权代表签字：

注：1.本表填写投标文件主要内容，以用于开标宣读。
2．“索引”一栏填写该主要内容对应于投标文件的“条款号/页号”。


格式2
项目名称：             (XX项目)

日期：  年   月   日

相关条款偏离表
	序号
	招标文件条款
	偏离内容

	
	条款号
	条款要求
	

	1
	
	
	

	2
	
	
	

	3
	
	
	

	4
	
	
	

	5
	
	
	

	6
	
	
	

	7
	
	
	

	8
	
	
	

	9
	
	
	

	10
	
	
	



投标人名称（盖章）：              法定代表人或授权代表签字：


注：为避免歧义，无偏离也应要提报该表，并注明“无”字。如无该表则即使在其它部分已反映，将也被视为“无偏离”。



格式3
《开标一览表》请分别单独封存，以备唱标使用。
开标一览表（A包）
	货物名称
	单位
	拟采购数量
	到货总价
（元，不含税）
	税率
	到货总价
（元，含税）
	交付日期
	付款方式
	质保期
	其他

	专用工位器具
	件
	270
	
	13%
	
	
	
	
	最终以实际采购数量为准





注：1、本表除附在投标文件中外，还应一式一份单独密封，以便唱标。
2、此表中的报价必须与相应的报价明细表中的报价一致。
3、投标总价为各投标物品的合计单项价之和，包含器具主及必要的标识费用，如印刷工位器具目视化标识等。
4、技术要求必须符合第三章技术协议书的相关要求。

投标人:(盖章)

法定代表人（委托代理人）：（签字）

日  期： 年 月   日


《开标一览表》请分别单独封存，以备唱标使用。
开标一览表（B包）
	货物名称
	单位
	拟采购数量
	到货总价
（元，不含税）
	税率
	到货总价
（元，含税）
	交付日期
	付款方式
	质保期
	其他

	专用工位器具
	件
	255
	
	13%
	
	
	
	
	最终以实际采购数量为准





注：1、本表除附在投标文件中外，还应一式一份单独密封，以便唱标。
2、此表中的报价必须与相应的报价明细表中的报价一致。
3、投标总价为各投标物品的合计单项价之和，包含器具主及必要的标识费用，如印刷工位器具目视化标识等。
4、技术要求必须符合第三章技术协议书的相关要求。

投标人:(盖章)

法定代表人（委托代理人）：（签字）

日  期： 年 月   日



格式4   分项报价清单

项目名称：             
日期：  年   月   日
分项报价清单（A包）

	序号
	器具名称
	拟需求数量
	主要材质
	重量
（kg）
	单价
（不含税）
	总价
（不含税）
	单价
（含税，13%税率）
	总价
（含税，13%税率）

	1
	风窗上骨架内板器具
	5
	
	
	
	
	
	

	2
	风窗上骨架外板器具
	5
	
	
	
	
	
	

	3
	前围模块外板器具
	25
	
	
	
	
	
	

	4
	车门内板器具
	26
	
	
	
	
	
	

	5
	左地板器具
	23
	
	
	
	
	
	

	6
	右地板器具
	23
	
	
	
	
	
	

	7
	车门总成器具
	6
	
	
	
	
	
	

	8
	保险杠附件器具
	11
	
	
	
	
	
	

	9
	导风罩A立柱饰板器具
	14
	
	
	
	
	
	

	10
	踏板框器具
	18
	
	
	
	
	
	

	11
	侧导流器具
	14
	
	
	
	
	
	

	12
	车门下装饰板总成器具
	21
	
	
	
	
	
	

	13
	保险杠总成器具
	18
	
	
	
	
	
	

	14
	后翼子板侧板器具
	9
	
	
	
	
	
	

	15
	踏步总成器具
	4
	
	
	
	
	
	

	16
	翼子板加长板器具
	11
	
	
	
	
	
	

	17
	新散热器面罩器具
	11
	
	
	
	
	
	

	18
	面漆车门总成器具
	6
	
	
	
	
	
	

	19
	后围吊环器具
	3
	
	
	
	
	
	

	20
	宽体连接板器具
	2
	
	
	
	
	
	

	21
	窄体连接板器具
	2
	
	
	
	
	
	

	22
	座椅支撑板器具
	2
	
	
	
	
	
	

	23
	宽体翼子板加强板器具
	4
	
	
	
	
	
	

	24
	窄体翼子板加强板器具
	4
	
	
	
	
	
	

	25
	加强板器具
	3
	
	
	
	
	
	

	
	合计
	270
	
	
	
	
	
	



注：1、投标总价为各投标物品的合计单项价之和，包含必要的标识费用，如印刷工位器具目视化标识等。
	2、技术要求必须符合第三章技术协议书的相关要求。
投标人：（盖章）
法定代表人（授权代表）：（签字）
日  期：       年       月           日



项目名称：             
日期：  年   月   日
分项报价清单（B包）

	序号
	器具名称
	拟需求数量
	主要材质
	重量
（kg）
	单价
（不含税）
	总价
（不含税）
	单价
（含税，13%税率）
	总价
（含税，13%税率）

	26
	电瓶箱防尘罩器具
	2
	
	
	
	
	
	

	27
	雷达罩器具
	4
	
	
	
	
	
	

	28
	雷达总成器具
	4
	
	
	
	
	
	

	29
	护线盒盖器具
	4
	
	
	
	
	
	

	30
	电瓶压板器具
	8
	
	
	
	
	
	

	31
	油滤器进出接管总成器具
	4
	
	
	
	
	
	

	32
	侧防护支架器具
	4
	
	
	
	
	
	

	33
	横梁板器具
	4
	
	
	
	
	
	

	34
	天然气胶管器具
	4
	
	
	
	
	
	

	35
	排气管支架器具
	4
	
	
	
	
	
	

	36
	鞍座连接板器具
	6
	
	
	
	
	
	

	37
	二位五通阀总成器具
	1
	
	
	
	
	
	

	38
	缓速器钢管器具
	6
	
	
	
	
	
	

	39
	转向管柱器具
	4
	
	
	
	
	
	

	40
	驾驶室线束器具
	8
	
	
	
	
	
	

	41
	工具箱器具
	8
	
	
	
	
	
	

	42
	前风窗玻璃器具
	12
	
	
	
	
	
	

	43
	卧铺区线束工位器具
	6
	
	
	
	
	
	

	44
	面罩工位器具
	14
	
	
	
	
	
	

	45
	冷热水管器具
	2
	
	
	
	
	
	

	46
	后悬上支架工位器具
	3
	
	
	
	
	
	

	47
	翼子板前段支架器具
	18
	
	
	
	
	
	

	48
	上车扶梯总成器具
	8
	
	
	
	
	
	

	49
	橡胶支承支架器具
	6
	
	
	
	
	
	

	50
	加热器支架器具
	6
	
	
	
	
	
	

	51
	发动机悬置前支撑器具
	6
	
	
	
	
	
	

	52
	发动机下水管器具
	6
	
	
	
	
	
	

	53
	油滤器支架器具
	6
	
	
	
	
	
	

	54
	双滤芯空滤器支架器具
	4
	
	
	
	
	
	

	55
	挂车板分装总成器具
	6
	
	
	
	
	
	

	56
	加热器分装总成器具
	4
	
	
	
	
	
	

	57
	排气管支架器具
	6
	
	
	
	
	
	

	58
	上车扶手器具
	6
	
	
	
	
	
	

	59
	中间挡泥板支架器具
	6
	
	
	
	
	
	

	60
	加强板器具
	5
	
	
	
	
	
	

	61
	支撑板器具
	4
	
	
	
	
	
	

	62
	油箱底部加强板器具
	4
	
	
	
	
	
	

	63
	管线束支架货架器具
	4
	
	
	
	
	
	

	64
	小油箱支架器具
	6
	
	
	
	
	
	

	65
	空调管器具
	6
	
	
	
	
	
	

	66
	防虫网器具
	3
	
	
	
	
	
	

	67
	中冷器胶管器具
	6
	
	
	
	
	
	

	68
	尿素箱保护罩器具
	4
	
	
	
	
	
	

	69
	尿素管器具
	5
	
	
	
	
	
	

	70
	电瓶箱盖总成器具
	8
	
	
	
	
	
	

	
	合计
	255
	
	
	
	
	
	



注：1、投标总价为各投标物品的合计单项价之和，包含必要的标识费用，如印刷工位器具目视化标识等。
	2、技术要求必须符合第三章技术协议书的相关要求。
投标人：（盖章）
法定代表人（授权代表）：（签字）
日  期：       年       月           日



格式5                       分项报价单
所有器具做分项报价单 格式如下 (最终报价含税价、不含税价都要算一下)
	工位器具采购分项目报价单

	报价单位(盖章):
	　
	产品编号：
	　

	报价人（签字）:
	　
	产品名称：
	　

	联系方式:
	　
	报价日期：
	　

	成品重量：
	　
	周期（工作日）：
	　

	主要材料费用合计（不含税·元）:
	　

	序号
	材料名称
	材料规格
	单位
	使用数量
	重量（kg）
	不含税单价
	费用

	1
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	2
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	3
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	4
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	辅助材料费用合计（不含税·元）:
	　

	序号
	材料名称
	材料规格
	单位
	使用数量
	重量（kg）
	不含税单价
	费用

	1
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	2
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	3
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	外购费用合计（不含税·元）:
	　

	序号
	材料名称
	材料规格
	单位
	使用数量
	重量（kg）
	不含税单价
	费用

	1
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	2
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	3
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	人工费（不含税·元）:
	　

	其他费用合计（不含税·元）:
	　

	序号
	费用名称
	金额
	说明

	1
	　
	　
	　

	2
	　
	　
	　

	3
	　
	　
	　

	最终不含税报价:
	　

	最终含税报价:
	　





[bookmark: _Toc50970642][bookmark: _Toc525135789]第四章 货物需求一览表及技术规格
[bookmark: _Toc50970643][bookmark: _Toc159998018]一、货物需求概况
[bookmark: _Toc50970644]1、项目概况
1.1项目名称：商用车三季度器具提升。
1.2使用地点：中国重汽集团济南商用车有限公司。
[bookmark: _Toc50970645]2、货物需求一览表
1货物名称及货物数量
器具详细方案见附件
	商用车三季度器具提升项目（A包）

	序号
	器具名称
	数量
	备注

	1
	风窗上骨架内板器具
	5
	按图制作

	2
	风窗上骨架外板器具
	5
	按图制作

	3
	前围模块外板器具
	25
	按图制作

	4
	车门内板器具
	26
	按图制作

	5
	左地板器具
	23
	按图制作

	6
	右地板器具
	23
	按图制作

	7
	车门总成器具
	6
	按图制作

	8
	保险杠附件器具
	11
	按图制作

	9
	导风罩A立柱饰板器具
	14
	按图制作

	10
	踏板框器具
	18
	按图制作

	11
	侧导流器具
	14
	按图制作

	12
	车门下装饰板总成器具
	21
	按图制作

	13
	保险杠总成器具
	18
	按图制作

	14
	后翼子板侧板器具
	9
	按图制作

	15
	踏步总成器具
	4
	按图制作

	16
	翼子板加长板器具
	11
	按图制作

	17
	新散热器面罩器具
	11
	按图制作

	18
	面漆车门总成器具
	6
	按图制作

	19
	后围吊环器具
	3
	按图制作

	20
	宽体连接板器具
	2
	按图制作

	21
	窄体连接板器具
	2
	按图制作

	22
	座椅支撑板器具
	2
	按图制作

	23
	宽体翼子板加强板器具
	4
	按图制作

	24
	窄体翼子板加强板器具
	4
	按图制作

	25
	加强板器具
	3
	按图制作

	
	合计
	270
	



	商用车三季度器具提升项目（B包）

	序号
	器具名称
	数量
	备注

	26
	电瓶箱防尘罩器具
	2
	按图制作

	27
	雷达罩器具
	4
	按图制作

	28
	雷达总成器具
	4
	按图制作

	29
	护线盒盖器具
	4
	按图制作

	30
	电瓶压板器具
	8
	按图制作

	31
	油滤器进出接管总成器具
	4
	按图制作

	32
	侧防护支架器具
	4
	按图制作

	33
	横梁板器具
	4
	按图制作

	34
	天然气胶管器具
	4
	按图制作

	35
	排气管支架器具
	4
	按图制作

	36
	鞍座连接板器具
	6
	按图制作

	37
	二位五通阀总成器具
	1
	按图制作

	38
	缓速器钢管器具
	6
	按图制作

	39
	转向管柱器具
	4
	按图制作

	40
	驾驶室线束器具
	8
	按图制作

	41
	工具箱器具
	8
	按图制作

	42
	前风窗玻璃器具
	12
	按图制作

	43
	卧铺区线束工位器具
	6
	按图制作

	44
	面罩工位器具
	14
	按图制作

	45
	冷热水管器具
	2
	按图制作

	46
	后悬上支架工位器具
	3
	按图制作

	47
	翼子板前段支架器具
	18
	按图制作

	48
	上车扶梯总成器具
	8
	按图制作

	49
	橡胶支承支架器具
	6
	按图制作

	50
	加热器支架器具
	6
	按图制作

	51
	发动机悬置前支撑器具
	6
	按图制作

	52
	发动机下水管器具
	6
	按图制作

	53
	油滤器支架器具
	6
	按图制作

	54
	双滤芯空滤器支架器具
	4
	按图制作

	55
	挂车板分装总成器具
	6
	按图制作

	56
	加热器分装总成器具
	4
	按图制作

	57
	排气管支架器具
	6
	按图制作

	58
	上车扶手器具
	6
	按图制作

	59
	中间挡泥板支架器具
	6
	按图制作

	60
	加强板器具
	5
	按图制作

	61
	支撑板器具
	4
	按图制作

	62
	油箱底部加强板器具
	4
	按图制作

	63
	管线束支架货架器具
	4
	按图制作

	64
	小油箱支架器具
	6
	按图制作

	65
	空调管器具
	6
	按图制作

	66
	防虫网器具
	3
	按图制作

	67
	中冷器胶管器具
	6
	按图制作

	68
	尿素箱保护罩器具
	4
	按图制作

	69
	尿素管器具
	5
	按图制作

	70
	电瓶箱盖总成器具
	8
	按图制作

	
	合计
	255
	




备注：
（1）本表所列采购器具仅为工位器具供货明细，应配套供货以及招标人所列服务，请投标人认真阅读招标文件相关内容。若有异议，不管是多么微小，都应在投标文件“商务偏离”章节中予以详细说明。
（2）投标人需提供工位器具制造、运输、质量保证和售后维护、维修等服务；
[bookmark: _Toc50970646]二、技术要求
[bookmark: _Toc50970649][bookmark: _Toc159998024]器具方案详细方案见附件（器具参考方案应标后联系商用车获取）


[bookmark: _Toc50970647]1、招标基本要求
1.1 器具符合《生产用零部件包装技术条件》。本项目器具主材为50mm*50mm*3mmQ235、40mm*40mm*3mmQ235方管及40mm*40mm*2mm304不锈钢方管
2、项目“货物”详细要求及主要技术参数
专用器具要求
（1）工位器具由器具本体部分、组配件（脚轮、牵引钩、牵引座、护铲等）和防护定位部分（衬垫、支承、定位块等）构成。所有工位器具均应配备标签贴板、护铲、标识牌，根据需要配备脚轮、牵引钩、牵引座。
标签贴板原则上位于料架正面左上角和右侧面右上角；规格为 335mm×2550mm×6mm，安装板外平
面与工位器具立柱外平面内移 15mm。底板和面板均采用厚度 1mm 厚铁板。
[image: ][image: ] 
（2）尺寸：专用器具尺寸以实物及图纸为准。
（3）器具本体：专用工位器具主体框架金属材料原则上采用40mm*40mm*3mm Q235方管，器具在立柱上预留RFID标签安装孔位，安装孔直径3mm，两孔间距59mm，上下排布；安装位置：器具对角两根立柱，左前立柱和右后立柱外侧，变迁下边缘距离防撞块400mm。
[image: C:\Users\CC\AppData\Roaming\HiWork\3099443580_v2\resource_cache\c3\c35904b883de23cc501ed02de77cfb70.png]
（4）焊接要求
•四面满焊，接口平齐，四个脚轮上侧方框采用45度角切割下料焊接；
•焊前应做好焊接件的清理工作，用喷砂或其它机械方法去除焊接件表面的铁锈、油污、液体、气割熔渣、毛刺及倒角等；
•焊后应清理焊渣、焊瘤、飞溅物等，接口要打磨平直圆滑；
•焊缝不允许有焊瘤、裂纹、焊穿、漏焊等缺陷。方管焊接不能留断口，防止空气、水分等进入锈蚀内部；焊缝处无色差
（5）装配要求
•进行总装配的零部件、标准件、外购件、外协件应该是经过检验或确认合格的件。
•所有联接件、紧固件必须联接可靠，不得松脱。活动联接必须转动灵活，无卡滞。
•活动联接必须转动灵活，无卡滞；图样未规定润滑要求的，轴与轴套转动处须加注清洁润滑脂。
•铆接件应牢固、可靠，铆钉头与零部件表面应贴合紧密，所有铆钉应无歪斜、压伤、松动和头部残缺等现象，抽心铆钉伸出长度L≥3mm。
•凡图样有粘结要求的，粘结前必须对被粘结的金属（或非金属）表面进行除锈、除污、除油，达到黏结要求。



[bookmark: _Toc44953433][bookmark: _Toc50970650]三、供货范围及要求
1.供货地点
中国重汽集团济南商用车有限公司或招标人指定地点。
2.供货时间
通知中标后30个自然日。
3、项目整体要求
3.1招标人提供数模文件或到中国重汽济南商用车有限公司进行产品样件测量。 
3.2通知中标后2个自然日内，投标人需完成详细进度计划，并提交至招标人进行审核；
3.3投标人每周一提交上周工作进度报告，详细说明该周工作完成的情况并附上相应的器具制作进展图片。
[bookmark: _Toc44953434]3.4推进计划要受控，招标人有权根据项目推进进度确定、修改先期采购品种、数量、交货地点。
[bookmark: _Toc50970651]四、服务范围及要求
[bookmark: _Toc519526980]1.器具制作
（1）图纸评审、会签完成后，投标人可进行器具实物制作（通用器具不需要会签，可直接制作），每一种器具首个样件投标人必须及时交付至招标人进行评审确认，评审内容包括：器具的质量、规格、性能、外观是否满足技术协议、合同规定的要求。评审会签确认合格后，投标人可进行批量制作。
（2）投标人在设计、制作过程中发现与招标人要求不符或确实达不到要求的及其它存在的技术问题，应及时以书面形式通知招标人。
[bookmark: _Toc519526981]2.器具运输
（1）清单：投标人需提供发货总清单方便招标人核对，提供分箱发货清单方便核对；提供到货验收单以便记录货物状态。
（2）投标人应考虑所运输器具、工装稳固牢靠，长途运输，防潮、防雨、防锈、防震、防粗暴装卸，能整体吊装和叉运，确保安全及完整；包装箱体积要符合道路运输要求。
（3）投标人负责将产品安全运至合同中指定的交货地点并负责与装卸搬运相关的一切事项。投标人应选择符合合同目的的运输方式，并提前两个工作日告知招标人预计到达时间。
[bookmark: _Toc519526982]3.器具交货
（1）招标人、投标人双方代表共同目检器具外观、清点器具数量是否与发货单一致，填入《到货验收单》。
（2）器具质量和数量的检查按发运清单核对并记入《到货验收单》。
（3）专用工位器具需提供作业指导文件。
4.器具评审验收
（1）投标人以书面信函通知招标人，验收前三天书面提交工位器具的最终版清单。经招标人确认达到预验收条件后即通知投标人组织人员验收，招标人派相应人员参加。
（2）验收地点：中国重汽集团济南商用车有限公司或招标人指定地点。
（3）验收内容：验收以技术协议及合同（含变更）、图纸方案、投标文件（含询标答疑）、会签纪要等文件为依据进行。主要验收内容：工位器具种类、结构、数量、主要零部件、重量、质量、焊接、装配、喷涂等。
（4）投标人提供相应的验收用的检测工量具和仪器，器具预验收后，由双方授权代表签署预验收报告书。
[bookmark: _Toc519526988][bookmark: _Toc26857][bookmark: _Toc339268557][bookmark: _Toc12351]5.质保及售后服务
（1）投标人在招标人现场调试阶段，须协助招标人技术及物流人员进行器具的使用指导及问题解决。
（2）工位器具质保期为1年。
（3）投标人按照合同约定对质保期内的易损件、质保许诺进行无偿维修、维护、更换，并提供相应购买发票，不能影响招标人使用；投标人在质保期内至少做一次维护处理达到目视化要求； 
[bookmark: _Toc24066]（4）质保期外，投标人有义务解答招标人所提出的技术问题并提供技术支持，可提供优质的售后服务及优惠的备件服务。
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商用车器具设计方案







01风窗上骨架内板器具


2


 器具名称：风窗上骨架内板器具


 器具容量：30


 器具尺寸：2650X1300X2000


 产品件外形尺寸：2250X300X280 


 产品件质量：0.7Kg


 产品件号：710-61430-2671


 产品件间距：——


 层间距：230mm


 框架及骨架-碳钢


 防护材料-聚氨酯


 定位方式：聚氨酯卡槽+支撑


 流转形式：车间内周转


无轮、无牵引、无
拖挂；有防划地脚；
空架可摞放







02风窗上骨架外板器具


3


 器具名称：风窗上骨架外板器具


 器具容量：30


 器具尺寸：2650X1300X2000


 产品件外形尺寸：2250X330X320 


 产品件质量：0.5Kg


 产品件号：710-61430-2672


 产品件间距：——


 层间距：230mm


 框架及骨架-碳钢


 防护材料-聚氨酯


 定位方式：聚氨酯卡槽+支撑


 流转形式：车间内周转


无轮、无牵引、无
拖挂；有防划地脚；
空架可摞放
与内板器具的区别
是聚氨酯卡槽不同







03前围模块外板器具
4


 器具名称：前围模块外板器具


 器具容量：约40


 器具尺寸：2500X1100X1100


 产品件外形尺寸：2200X220X670 


 产品件质量：——


 产品件号：810-62410-2357；810-62410-2358


 产品件间距：约20mm


 层间距：——


 框架及骨架-碳钢


 防护材料-聚氨酯


 定位方式：聚氨酯平板支撑


 流转形式：商用车-莱芜；商用车-党家庄


无轮、无牵引、无
拖挂；有防划地脚；
可摞放
未单件隔离







04车门内板器具
5


 器具名称：车门内板器具


 器具容量：约50


 器具尺寸：1720X1100X1500


 产品件外形尺寸：1560X1100X100 


 产品件质量：——


 产品件号：810-62630-2339；810-62630-2340


 产品件间距：约20mm


 层间距：——


 框架及骨架-碳钢


 防护材料-聚氨酯


 定位方式：聚氨酯平板支撑


 流转形式：车间内周转


无轮、无牵引、无
拖挂；有防划地脚；
可摞放
未单件隔离







05左地板器具


6







07车门总成器具


7







07车门总成器具
8


 器具名称：车门总成器具


 器具容量：10


 器具尺寸：1680X1500X2000


 产品件外形尺寸：——


 产品件质量：25Kg


 产品件号：AZ16D421000010


 产品件间距：35mm


 层间距：——


 框架及骨架-碳钢


 防护材料-聚氨酯


 定位方式：挂臂式+底部支撑


 流转形式：商用车-莱芜；商用车-党家庄







08保险杠附件器具
9


 器具名称：保险杠附件器具


 器具容量：30组


 器具尺寸：2000X1400X2200


 产品件外形尺寸：细长件835*141*102；宽短件648*217*146


 产品件质量：——


 产品件号：712W41610-1311/1312；712W41610-1315/1316；812W41610-


0021/0022；812W41610-0227/0028组合


 产品件间距：—— 层间距：——


 框架及骨架-碳钢


 防护材料-30mm厚高密度海棉+德绒布


 定位方式：单面小格1370*159*120，双面大格685*285*166


 流转形式：车间-仓库-总装线边







09导风罩A立柱器具
10


 器具名称：导风罩A立柱器具


 器具容量：10组


 器具尺寸：1680×1200×2000


 产品件外形尺寸：长件1115*245*128；短件615*260*125


 产品件质量：——


 产品件号：812W62410-0139/812W62410-0140/812W62410-


6031/812W62410-6030组合


 产品件间距：—— 层间距：——


 框架及骨架-碳钢


 防护材料-30mm厚高密度海棉+德绒布


 定位方式：单面小格1170*284*157，单面大格1170*362.5*157


 流转形式：车间-仓库-总装线边







10踏板框器具
11


 器具名称：踏板框器具


 器具容量：24


 器具尺寸：2200X750X1850


 产品件外形尺寸：——


 产品件质量：——


 产品件号：AZ16D424000021/AZ16D424000022通用


 产品件间距：60mm  


 层间距：60mm


 框架及骨架-碳钢


 防护材料-EVA


 定位方式：卡槽挂+支撑


 流转形式：车间-仓库-总装线边







11侧导流器具
12


 器具名称：侧导流器具


 器具容量：16X2=32


 器具尺寸：1680X950X1750


 产品件外形尺寸：——


 产品件质量：——


 产品件号：811W62910-0144/811W62910-0145


 产品件间距：——


 层间距：——


 框架及骨架-碳钢


 防护材料-EVA，丁晴胶管


 定位方式：左右限位+底部限位支撑，铁链外套丁晴胶管


 流转形式：车间-仓库-总装线边







12车门下装饰板总成器具
13


 器具名称：车门下装饰板总成器具


 器具容量：10


 器具尺寸：1680X950X1500


 产品件外形尺寸：——


 产品件质量：——


 产品件号：811W62610-6005/811W62610-6006


 产品件间距：——


 层间距：——


 框架及骨架-碳钢


 防护材料-EVA


 定位方式：左右限位+底部支撑


 流转形式：车间-仓库-总装线边







13保险杠总成器具
14


 器具名称：保险杠总成器具


 器具容量：7


 器具尺寸：2600X1100X1900


 产品件外形尺寸：——


 产品件质量：——


 产品件号：812W41610-0306；712W41610-1306


 产品件间距：——


 层间距：——


 框架及骨架-碳钢


 防护材料-EVA


 定位方式：挂臂支撑


 流转形式：车间-仓库-总装线边







14后翼子板侧板器具
15


 器具名称：后翼子板侧板器具


 器具容量：4*12=48


 器具尺寸：2000X950X2000


 产品件外形尺寸：774*414*71            


 产品件质量：——


 产品件号：AZ16D42300031；AZ16D42300031


 产品件间距：——


 层间距：——


 框架及骨架-碳钢


 防护材料-30mm厚高密度海棉+德绒布


 定位方式：格920*442.5*110


 流转形式：车间-仓库-总装线边







15踏步总成器具
16


 器具名称：踏步总成器具


 器具容量：36*2=72（18组）


 器具尺寸：1850X1300X1800


 产品件外形尺寸：—— 产品件质量：——


 产品件号：812W61510-0207/812W61510-


0208/YZ16D523005003/YZ16D523005004/812W61540-5001/812W61540-


5002/YZ16D524000213/YZ16D524000214组合


 产品件间距：—— 层间距：——


 框架及骨架-碳钢


 防护材料-聚氨酯


 定位方式：格+左右限位


 流转形式：车间-仓库-总装线边







16翼子板加长板器具
17


 器具名称：翼子板加长板器具


 器具容量：4×12=48


 器具尺寸：1680X950X1750


 产品件外形尺寸：855*349*58            


 产品件质量：——


 产品件号：810W61510-0410/810W61510-0411


 产品件间距：——


 层间距：——


 框架及骨架-碳钢


 防护材料-30mm厚高密度海棉+德绒布


 定位方式：格920*362.5*89.5


 流转形式：车间-仓库-总装线边







17新散热器面罩器具
18


 器具名称：新散热器面罩器具


 器具容量：10


 器具尺寸：2500X950X1800


 产品件外形尺寸：——


 产品件质量：——


 产品件号：812W61110-0053；712W61110-0011


 产品件间距：——


 层间距：——


 框架及骨架-碳钢


 防护材料-EVA+丁晴橡胶管


 定位方式：圆管挂臂


 流转形式：车间-仓库-总装线边







18面漆车门总成器具
19


 器具名称：面漆车门总成器具


 器具容量：10


 器具尺寸：2640X1190X1750（最大外形，包含防撞块）


 产品件外形尺寸：—— 产品件质量：25Kg


 产品件号：811-62600-4127；810-62600-4127；810-62600-4125；


811-62600-4128；810-62600-4128；810-62600-4126


 产品件间距：——


 层间距：——


 框架及骨架-碳钢


 防护材料-底部EVA+所有钢管与产品接触面粘贴毛毡


 定位方式：左右限位


 流转形式：车间内周转


无牵引、无拖挂、
不能摞放







19后围吊环器具
20


 器具名称：后围吊环器具


 器具容量：70


 器具尺寸：1680X750X1750


 产品件外形尺寸：—— 产品件质量：——


 产品件号：811-62600-4127；810-62600-4127；810-62600-4125；


811-62600-4128；810-62600-4128；810-62600-4126


 产品件间距：——


 层间距：——


 框架及骨架-碳钢


 防护材料-聚氨酯


 定位方式：格


 流转形式：车间内周转







20.21   宽/窄体左右连接板
21


 器具名称：宽/窄体左右连接板（新制）


 器具容量：72 件


 器具尺寸：1680x750x1750mm


 产品件外形尺寸：630x110x140mm（最大）


 产品件质量：1.0kg（最大）


 产品件号：81W62420-2234~


 产品件间距：40mm


 层间距：200mm


 框架及骨架：不锈钢


 防护材料：聚氨酯


 定位方式：多层平板分格


 流转形式：车间内部周转







22.  座椅支撑板器具
22


 器具名称：座椅支撑板器具（新制）


 容量：100件


 器具尺寸：1680x750x1750mm


 产品件外形尺寸：620x115x35mm


 产品件质量：1.5kg


 产品件号：81W62821-2263


 产品件间距：150mm


 层间距：170mm


 框架及骨架：不锈钢


 防护材料：聚氨酯


 定位方式：多层卡槽限位


 流转形式：车间内部周转







23.24  宽/窄体翼子板加强板器具
23


 器具名称：宽/窄体翼子板加强板（新制）


 容量：150 件


 器具尺寸：1680x750x1750mm


 产品件外形尺寸：950x70x25mm


 产品件质量：1.0kg


 产品件号：81W62510-2381


 产品件间距：30mm


 层间距：300


 框架及骨架：不锈钢


 防护材料：PP板


 定位方式：多层卡槽限位


 流转形式：车间内部周转







25. 左/右地板前悬加强板
24


 器具名称：左/右地板前悬加强板（新制）


 容量：~ 件


 器具尺寸：1680x750x1750mm


 产品件外形尺寸：600x130x70mm


 产品件质量：2.2kg


 产品件号：810-62821-4459


 产品件间距：20mm


 层间距：450mm


 框架及骨架：不锈钢


 防护材料：聚氨酯


 定位方式：多层平板


 流转形式：车间内部周转


该项器具需
求需制作如
图2种器具







26. 电瓶箱防尘罩器具
25


 器具名称：电瓶箱防尘罩器具


 容量：72 件


 器具尺寸：1460x950x1500mm


 产品件外形尺寸：600x130x70mm


 产品件质量：2.2kg


 产品件号：810-62821-4459


 产品件间距：20mm


 层间距：310mm


 框架及骨架：不锈钢


 防护材料：聚氨酯


 定位方式：多层平板分隔


 流转形式：物流-线边







27-29.雷达罩器具/雷达总成器具/护线盒盖器具类器具


26


 器具名称：通用支架类器具


 器具容量：80


 器具尺寸：1680X1100X1500


 产品件外形尺寸：177X179X82，241X106X90


 产品件质量：3.5Kg


 产品件号：


 产品件间距：155mm


 层间距：235mm


 框架及骨架-不锈钢


 防护材料-EVA


 定位方式：多层平板分格


 流转形式：物流-PC-车架装配线边


数量40







30. 电瓶压板器具
27


 器具名称：电瓶压板器具器具（新制）


 容量：7  种


 器具尺寸：1680x750x1500mm


 产品件外形尺寸：500x360x30mm（最大）


 产品件质量：3.0kg（最大）


 产品件号：WG9525760375（最大）~


 产品件间距：30mm


 层间距：210mm


 框架及骨架：不锈钢


 防护材料：聚氨酯/硅胶管


 定位方式：多层平面分隔


 流转形式：物流-线边







31.  油滤器进出接管器具
28


 器具名称：油滤器进出接管器具（新制）


 容量：20 件


 器具尺寸：1680x750x1500mm


 产品件外形尺寸：600x360x260mm


 产品件质量：0.5kg


 产品件号：AZ972519002287~


 产品件间距：20mm


 层间距：/


 框架及骨架：不锈钢


 防护材料：刀刮布


 定位方式：刀刮布分格


 流转形式：物流-线边







32.侧防护支架器具
29


 器具名称：侧防护支架器具（新制）


 容量：70件


 器具尺寸：1680x750x1500mm


 产品件外形尺寸：550x85x160mm


 产品件质量：1.5kg


 产品件号：AZ160087000206


 产品件间距：20mm


 层间距：200mm


 框架及骨架：不锈钢


 防护材料：聚氨酯


 定位方式：多层平板分隔


 流转形式：物流-线边







33.  横梁板器具
30


 器具名称：横梁板器具（新制）


 容量：36 件


 器具尺寸：1680x1100x1500mm


 产品件外形尺寸：750x155x75mm


 产品件质量：3.5kg


 产品件号：752W41259-0005~


 产品件间距：150mm


 层间距：100mm


 框架及骨架：不锈钢


 防护材料：聚氨酯


 定位方式：多层悬臂开槽


 流转形式：物流周转







34.天然气胶管器具
31


 器具名称：天然气胶管器具


 器具容量：84，双向取件


 器具尺寸：1460X1100X1500


 产品件外形尺寸：直径32，长度482 


 产品件质量：--


 产品件号：wg9925556093


 产品件间距：——


 层间距：187mm


 框架及骨架-不锈钢


 防护材料-铁皮分隔，附带PP板


 定位方式：空格184X174X1100


 流转形式：物流-总装线







35.排气管支架器具
32


 器具名称：排气管支架器具


 器具容量：80


 器具尺寸：1460X750X1500


 产品件外形尺寸：210X114X109


 产品件质量：--


 产品件号：yz962554000051、yz962554000215


 产品件间距：——


 层间距：342mm


 框架及骨架-不锈钢


 防护材料-聚氨酯


 定位方式：空格240X150X40


 流转形式：物流-总装线







36. 鞍座连接板
33


 器具名称：鞍座连接板器具（新制）


 容量：8 件


 器具尺寸：1300x950x1250mm


 产品件外形尺寸：970x780x20mm


 产品件质量：87kg（最大）


 产品件号：WG9930935194


 产品件间距：100mm


 层间距：100mm


 框架及骨架：碳钢（50x50钢管）


 防护材料：聚氨酯 德绒布 橡胶卡条


 定位方式：多层悬臂


 流转形式：物流-线边







37.二位五通阀分装总成器具
34


 器具名称：二位五通阀分装总成器具


 器具容量：42


 器具尺寸：1460X750X1500


 产品件外形尺寸：-


 产品件质量：--


 产品件号：WG9700240002


 产品件间距：——


 层间距：187mm


 框架及骨架-不锈钢


 防护材料-铁皮分隔，附带PP板


 定位方式：空格184X174X750


 流转形式：物流-总装线







38.缓速器钢管器具
35


 器具名称：缓速器钢管器具


 器具容量：随产品件定


 器具尺寸：1680X1100X1500


 产品件外形尺寸：随产品件定


 产品件质量：随产品件定


 产品件号：712W06303-0032~


 产品件间距：随产品件定


 层间距： 400mm


 框架及骨架：不锈钢


 防护材料：聚氨酯


 定位方式：多层平板开槽定位


 流转形式：预装-总装
三层平板、四条卡槽







39.转向管柱器具
36


 器具名称：转向管柱器具


 器具容量：18


 器具尺寸：1680X1100X1750


 产品件外形尺寸：


 产品件质量：随产品件定


 产品件号：711W46113-6235


 产品件间距：400


 层间距： 400mm


 框架及骨架：不锈钢


 防护材料：聚氨酯


 定位方式：多层挂钩悬挂定位


 流转形式：仓库-分装-内饰线
只更改挂钩，挂钩加深，挂边倾斜并加长







40.驾驶室线束器具
37


 器具名称：驾驶室线束器具


 器具容量：24


 器具尺寸：1680X1100X1750


 产品件外形尺寸：线束不固定


 产品件质量：线束


 产品件号：线束


 产品件间距：


 层间距： 331mm


 框架及骨架：不锈钢


 防护材料：钢板+PP板防护


 定位方式：钢板+PP板方格、双面取件


 流转形式：仓库-分装
3*4、双面取件







41.工具箱器具


38







42前风窗玻璃器具
39


 器具名称：前风窗玻璃器具


 器具容量：12


 器具尺寸：2450X950X1500


 产品件外形尺寸：—— 产品件质量：——


 产品件号：710W62450-0071；810W62450-0069；810W62450-0078；


AZ16D471000001


 产品件间距：48


 层间距：——


 框架及骨架-不锈钢


 防护材料-聚氨酯


 定位方式：底部卡槽限位支撑+两侧翻转限位


 流转形式：车间内周转







43.卧铺区线束器具
40


 器具名称：卧铺区线束器具


 器具容量：24件


 器具尺寸：1680X750X1750


 产品件外形尺寸：—— 产品件质量：——


 产品件号：


 产品件间距：——


 层间距：——


 框架及骨架-不锈钢


 防护材料-硅胶管、刀刮布


 定位方式：悬臂+刀刮布格挡


 流转形式：PC-线边







44.前面罩器具
41


 器具名称：前面罩器具


 器具容量：10件


 器具尺寸：2500X950X1800


 产品件外形尺寸：2350X850X105           


 产品件质量：18KG


 产品件号：


 产品件间距：150


 层间距：150


 框架及骨架-碳钢


 防护材料-硅胶管、EVA


 定位方式：多层悬臂


 流转形式：物流-线边







45.冷热水管工位器具
42


 器具名称：冷热水管器具


 器具容量：56件


 器具尺寸：1460X950X1750


 产品件外形尺寸：1012X137X350          


 产品件质量：1.2KG


 产品件号：


 产品件间距：48


 层间距：298


 框架及骨架-不锈钢


 防护材料-聚氨酯


 定位方式：多层悬臂卡槽


 流转形式：物流-线边







46.后悬上支架工位器具
43


 器具名称：后悬上支架器具


 器具容量：84件


 器具尺寸：1680X750X1750


 产品件外形尺寸：244*90*124


 产品件质量：0.87KG


 产品件号：


 产品件间距：40mm


 层间距：450mm


 框架及骨架-不锈钢


 防护材料-聚氨酯


 定位方式：多层平板卡槽


 流转形式：物流-线边







47. 翼子板前段支架器具
44


 器具名称：翼子板前段支架器具（新制）


 容量：16 件


 器具尺寸：1680x1100x1750mm


 产品件外形尺寸：700x300x400mm（最大）


 产品件质量：6kg（最大）


 产品件号：810W61540-5031（最大）~


 产品件间距：20mm


 层间距：--


 框架及骨架：不锈钢


 防护材料：PP板


 定位方式：PP板分格


 流转形式：物流-线边







48上车扶梯总成器具
45


 器具名称：上车扶梯总成器具


 器具容量：30


 器具尺寸：2200X1100X1750


 产品件外形尺寸：430X330X295


 产品件质量：--


 产品件号：--


 产品件间距：——


 层间距：554mm


 框架及骨架-不锈钢


 防护材料-聚氨酯


 定位方式：多层平板分格空格388X490X40


 流转形式：物流-线边







49橡胶支承支架器具
46


 器具名称：橡胶支承支架器具


 器具容量：96


 器具尺寸：1680X900X1750


 产品件外形尺寸：250X135X95


 产品件质量：--


 产品件号：WG9925590171、752W41501-0005


 产品件间距：——


 层间距：370mm


 框架及骨架-不锈钢


 防护材料-聚氨酯


 定位方式：空格165X260X40


 流转形式：物流-线边







50加热器支架器具
47


 器具名称：加热器支架器具


 器具容量：24


 器具尺寸：1680X900X1750


 产品件外形尺寸：300X200X125


 产品件质量：--


 产品件号：--


 产品件间距：——


 层间距：537mm，净空间450


 框架及骨架-不锈钢


 防护材料-聚氨酯


 定位方式：多层平板分格，空格405X362X400


 流转形式：物流-线边







51.发动机悬置前支撑器具
48


 器具名称：发动机悬置前支撑器具


 器具容量：45


 器具尺寸：1460X750X1500


 产品件外形尺寸：205X205X195


 产品件质量：10.5KG


 产品件号：AZ992559001033


 产品件间距：40mm


 层间距： 450mm


 框架及骨架：不锈钢


 防护材料：聚氨酯


 定位方式：多层平板分格定位


 流转形式：物流-发动机分装
三层平板、四条卡槽







52.发动机下水管器具
49


 器具名称：发动机下水管器具


 器具容量：48


 器具尺寸：1680X750X1500


 产品件外形尺寸：366*505*225


 产品件质量：0.5KG


 产品件号：AZ962553001165~


 产品件间距：185mm


 层间距： 185mm


 框架及骨架：不锈钢


 防护材料：刀刮布格


 定位方式：刀刮布格单面取件


 流转形式：物流-发动机分装







53.挡泥板支架 油滤器支架器具
50


 器具名称：挡泥板支架 油滤器支架器具（新制）


 容量：4 组


 器具尺寸：1680x750x1750mm


 产品件外形尺寸：550x475x80mm（最大）


 产品件质量：9.5kg（最大）


 产品件号：YG9725190061（最大）~


 产品件间距：--


 层间距：350mm


 框架及骨架：不锈钢


 防护材料：聚氨酯


 定位方式：多层平板分隔


 流转形式：物流-线边







54. 双滤芯空滤器支架器具
51


 器具名称：双滤芯空滤器支架（新制）


 容量：6 件


 器具尺寸：1680x1100x1750mm


 产品件外形尺寸：470x500x1400mm


 产品件质量：35kg


 产品件号：YZ962519000019~


 产品件间距：50mm


 层间距：--


 框架及骨架：不锈钢


 防护材料：聚氨酯


 定位方式：多层开槽限位


 流转形式：物流-线边







55.  挂车板器具
52


 器具名称：挂车板器具（新制）


 容量：18件


 器具尺寸：1680x750x1750mm


 产品件外形尺寸：550X150X250mm（最大）


 产品件质量：3kg（最大）


 产品件号：AZ000051005842（最大）~


 产品件间距：40mm


 层间距：450mm


 框架及骨架：不锈钢


 防护材料：聚氨酯


 定位方式：多层平板分格


 流转形式：分装-线边







56.  加热器总成器具
53


 器具名称：加热器总成器具（新制）


 容量：16 件


 器具尺寸：1680x750x1750mm


 产品件外形尺寸：380x320x400mm（最大）


 产品件质量：10kg（最大）


 产品件号：--


 产品件间距：50mm


 层间距：600mm


 框架及骨架：不锈钢


 防护材料：聚氨酯


 定位方式：多层平板分格


 流转形式：分装-线边







57.排气管支架器具
54


 器具名称：排气管支架器具


 器具容量：80


 器具尺寸：1460X750X1500


 产品件外形尺寸：210X114X109


 产品件质量：--


 产品件号：yz962554000051、yz962554000215


 产品件间距：——


 层间距：342mm


 框架及骨架-不锈钢


 防护材料-聚氨酯


 定位方式：空格240X150X40


 流转形式：物流-总装线







58.  上车扶手器具
55


 器具名称：上车扶手货架器具（新制）


 容量：14 件


 器具尺寸：1680x950x1750mm


 产品件外形尺寸：


 产品件质量：3.5kg


 产品件号：710W42902-5385


 产品件间距：50mm


 层间距：--


 框架及骨架：不锈钢


 防护材料：聚氨酯


 定位方式：多层悬臂开槽


 流转形式：物流-线边







59. 中间挡泥板支架器具
56


 器具名称：中间挡泥板支架器具（新制）


 容量：8 件


 器具尺寸：1680x950x1750mm


 产品件外形尺寸：790x750x300mm（最大）


 产品件质量：13kg（最大）


 产品件号：AZ160025000106~


 产品件间距：40mm


 层间距：350mm


 框架及骨架：不锈钢


 防护材料：聚氨酯


 定位方式：多层限位销限位


 流转形式：物流-线边







60. 加强板器具
57


 器具名称：加强板器具（新制）


 容量：12组


 器具尺寸：2200x750x1500mm


 产品件外形尺寸：2100x30x150mm（最大）


 产品件质量：5.6kg（最大）


 产品件号：AZ000000006146/AZ000000006147


 产品件间距：20mm


 层间距：286mm


 框架及骨架：不锈钢


 防护材料：聚氨酯


 定位方式：多层悬臂卡槽


 流转形式：物流-线边







61.支撑板器具
58


 器具名称：支撑板器具


 器具容量：24件


 器具尺寸：1460X950X1500


 产品件外形尺寸：840X190X35


 产品件质量：6Kg


 产品件号：AZ000000011580


 产品件间距：35mm


 层间距： 250mm


 框架及骨架：不锈钢


 防护材料：聚氨酯


 定位方式：多层平板开槽定位


 流转形式：物流-线边







62.油箱底板加强板器具
59


 器具名称：油箱底板加强板器具


 器具容量：随产品件定


 器具尺寸：1680X750X1500


 产品件外形尺寸：1600X60X4~


 产品件质量：2.9Kg


 产品件号：AZ932555500006~


 产品件间距：25mm


 层间距： 340mm


 框架及骨架：不锈钢


 防护材料：聚氨酯


 定位方式：悬臂支撑开槽定位


 流转形式：物流-线边







63.管线束支架货架器具
60


 器具名称：管线束支架货架器具


 器具容量：90


 器具尺寸：1460X750X1500


 产品件外形尺寸：330X100X280


 产品件质量：0.56Kg


 产品件号：AZ9X2593000055


 产品件间距：60mm


 层间距： 360mm


 框架及骨架：不锈钢


 防护材料：聚氨酯


 定位方式：悬臂支撑开槽定位


 流转形式：物流-线边







64.小油箱支架器具
61


 器具名称：小油箱支架器具


 器具容量：30


 器具尺寸：1460X750X1500


 产品件外形尺寸：500X280X650


 产品件质量：3.83Kg


 产品件号：WG9925551029


 产品件间距：75mm


 层间距： 360mm


 框架及骨架：不锈钢


 防护材料：聚氨酯


 定位方式：多层平板开槽定位


 流转形式：物流-线边







65.空调管器具
62


 器具名称：空调管器具


 器具容量：约40


 器具尺寸：1680X750X1750


 产品件外形尺寸：791X206X448


 产品件质量：1.7Kg


 产品件号：YZ160082220066等


 产品件间距：50mm


 层间距： /


 框架及骨架：不锈钢


 防护材料：聚氨酯、刀刮布


 定位方式：多层悬臂卡位+刀刮布防护


 流转形式：PC-分装







66.防虫网器具
63


 器具名称：防虫网器具


 器具容量：36件


 器具尺寸：1460X950X1750


 产品件外形尺寸：/


 产品件质量：0.3Kg


 产品件号：AZ000053001702等


 产品件间距：/


 层间距： /


 框架及骨架：不锈钢


 防护材料：刀刮布


 定位方式：刀刮布分格


 流转形式：分装-线边







67.中冷器胶管器具


64


 器具名称：中冷器胶管器具


 器具容量：随产品件定


 器具尺寸：1680X1100X1500


 产品件外形尺寸：随产品件定


 产品件质量：随产品件定


 产品件号：712W06303-0032~


 产品件间距：随产品件定


 层间距： 400mm


 框架及骨架：不锈钢


 防护材料：聚氨酯


 定位方式：多层平板开槽定位


 流转形式：预装-总装
三层平板、四条卡槽







68.尿素箱保护罩器具
65


 器具名称：尿素箱保护罩器具


 器具容量：72件


 器具尺寸：1460X950X1500


 产品件外形尺寸：899X85X449


 产品件质量：2.5Kg


 产品件号：AZ9H2556632001


 产品件间距：50mm


 层间距： 450mm


 框架及骨架：不锈钢


 防护材料：聚氨酯


 定位方式：多层悬臂+多层平板分格


 流转形式：物流-线边







69.尿素管器具
66


 器具名称：尿素管器具


 器具容量：18件


 器具尺寸：1460X950X1750


 产品件外形尺寸：/


 产品件质量：0.2Kg


 产品件号：AZ972556650003等


 产品件间距：/


 层间距： /


 框架及骨架：不锈钢


 防护材料：刀刮布


 定位方式：刀刮布分格


 流转形式：分装-线边







70电瓶箱箱盖总成器具
67


 器具名称：电瓶箱箱盖总成器具


 器具容量：30


 器具尺寸：1680X1100X1750


 产品件外形尺寸：689X453X345


 产品件质量：--


 产品件号：AZ000076000210


 产品件间距：——


 层间距：710mm


 框架及骨架-不锈钢


 防护材料-聚氨酯、螺旋管


 定位方式：钢管隔断


 流转形式：物流-线边







THANKS
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